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A.BELGELENDIRME PROGRAMI GiRIS
Bu belgelendirme programi, EN 1090-1 standardina gére ¢elik ve aliminyum yapi imalati i¢in
belgelendirme faaliyetlerinin nasil yuritecegini tanimlamak amaciyla hazirlanmistir.

Uretilen gelik islerinin CE isaretlemesi igin ilgili uyumlulastiriimis “EN 1090-1: Celik Yapilar ve
Aliminyum Yapi Uygulamalari — Yapilarin Uygunlugunun Degerlendirilmesi icin Gerekler”
olup, standardin diger iki Gnemli bdlima:

[) Bélim 2 (EN 1090-2): Celik yapilar igin teknik gerekler

[1) Bolim 3 (EN 1090-3): Aliminyum yapilar igin teknik gerekler

EN 1090-2, celik yapilarin dretimi ile ilgili teknik gereklilikleri saglayarak, EN 1090-1’in
uygulanmasini desteklemektedir.

EN 1090-3, aliminyum yapilarin dretimi ile ilgili teknik gereklilikleri sunarak, EN 1090-1’in
uygulanmasini desteklemektedir.

Bir Grdnun guvenlik agisindan gerekli olan kritiklik seviyesine bagl olarak (6rnegin yapisal
urtnler genel guvenlik agisindan kritiktir, dekoratif Urlnler ise genelde kritik degildir) CE
isaretlemesi, farkl uygunluk onay seviyelerini igcerebilir. Guvenlik agisindan kritik olan Grunler,
normal sartlarda, bir Ggtincu taraf kurumun eliyle test, denetim ve belgelendirme yapilmasini
icerir. Guvenlik agisindan kritik olmayan drunler icin ise CE isaretlemesi genelde, Gglinci
taraflarin madahil olma durumu olmadan, sadece Uretici firmanin beyanini igerir.

Altr uygunluk onay seviyesi bulunur. Her bir uygunluk onayi seviyesi igin uretici, bir fabrika
dretim kontroll (FUK), ilk tip testi (ITT) olmaldir ve Uretici bir performans beyani dizenler.
Uygunluk onayi seviyeleri, 1+, 1, 2+, 2, 3 ve 4 olup en ylksegi 1+, en disugu ise 4'tlr.

2+ uygunluk onayi sistemi altinda, FQC Standard yiritilecek olan gérevler, Fabrika Uretim
Kontrol (FUK) denetimi ve FUK'(n surekli gdzetimi, degerlendiriimesi ve onayidir. Basarili
olarak tamamlanan degerlendirmeler sonucunda, Fabrika Uretim Kontrolii icin bir EC
Sertifikasi dlzenlenir.

B.BELGELENDIRME PROGRAMI DOKUMANLARI

305/2011 Yapr Malzemeleri Yonetmeligine ve ilgili yasal mevzuat dikkate alinarak
olusturulmus FQC Standard uygunluk degerlendirme sistem dokimantasyonu ve ekleri
kullantlir.

C.BELGELENDIRME PROGRAMININ UYGULAMA SINIFININ BELIRLENMESI

EN 1090 standardinin 2. ve 3. bolumleri, uygulama sinifi kavramini tanitmaktadir. Gereklilikleri
daha az olan 1. uygulama sinifindan (EXC1), gereklilikleri cok kapsamli olan 4. uygulama
sinifina (EXC4) kadar degigsen 4 adet uygulama sinifi bulunur.

Her bir uygulama sinifi icin, Uretim ve montaj gereklilikleri belirlenmistir ve bu gereklilikler,
yaplya bir butin olarak veya yapinin bir detayina uygulanabilir. Uygulama sinifi igin
gereklilikler, EN 1090-2 Ek A.3'de (Celik) ve EN 1090-3 Ek A.3’de (Aliminyum) maddeler
halinde verilir.

Yapi igin gereken uygulama sinifini segmek, uygulayicinin tasarim kararidir.
Dort uygulama sinifi verilmesinin sebebi, yapinin veya yapinin bir detayinin kopmasinin
sonugclarina bagl, kirilmaya (¢cékmeye) karsi bir guvenilirlik seviyesi sunmaktir.

Uygulama siniflariyla ilgili detaylar,
EN 1090-2 Ek B'den
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Tablo B.3 Uygulama siniflarinin belirlenmesine yonelik tavsiye edilen matris

Hasar Siniflari CC1 CC2 CC3
Hizmet Sinifi sc1 SC2 scl SC2 sc1 SC2
Uretim PC1 EXC1 EXC2 EXC2 EXC 3a EXC 3a EXC 3a
Sinifi PC2 EXC2 EXC2 EXC2 EXC3 EXC 3a EXC4
a EXC 4, ulusal hitkimlerle gerek gorildigl Gzere, yapisal kopmaya yonelik ekstrem neticeleri
olan yapilar veya 6zel yaplilar igin uygulanmahdir

Uygulama Sinifi, EN 1090-2’de yer alan ¢esitli uygulama faaliyetlerinin gereklilikleri belirler. Bu
gereklilikler Ek A.3’te 6zetlenir.

Tablo B.1 Hizmet Sinifi igin 6nerilen kriterler

Kategoriler Kriterler
Sadece yan statik faaliyetler icin tasarlanmuis olan yapilar ve komponentler
— [&rnegin binalar)
Deprem faaliyeti dusik olan bolgelerde we DCL'de* depremsel (sismik)
faaliyetler icin tasarlanmis olan yapilar, komponentler we baglantilarn
Vinclerden yorulma faalivetleri icin tasarlanmis yvapilar & komponentler
EM 1993 wyannca wyorulma faaliyetleri icin tasarlanmis wyapilar &
SC2 komponentler (Grmegin Karayolu & demiryolu kdépri wvingleri (smif S1 ila
S9)**  riazgar, kalabalk wveya dénen makinelerin yarathg@ titresimlere
duyarl yapilar)
Dreprem faaliyeti orta weya yuksek dazeyde olan bolgelerde we DCW de¥* 8
DCH'de * depremsel (sismik) faaliyetler igin tasarlanmis olan yamlar,
komponentler we baglantilan

* DCL, DCM, DICH: EN 1988-1 uyarmca suneklik simiflan

ri jrir cimeflandrrnaloe Bk

Tablo B.2 Uretim sindi icin Snerilen kriterler

*E yimclordon solom swnrrilnas s doenl Ekl 1 in L =l = T O |

Kategoriler Kriterler
PC1 Celik malzemeden Gretilmis kaynakh olmayan komponentler 5355 altindaki
celik kalitesindeki malzemelerden Gretilmis kaynakh kompaonentler
5355 we dzerindeki gelik kalitesindeki malzemelerden daretilmis kaynakh
PC3 komponentler

Santiyelerde kaynak yapmak suretiyle montap yvapilmis olan, yvapisal
batonlak igin elzem olan komponentler

Uretim sirasinda 1si1l islemn géren weya sicak sekillendirmeyle Gretilen
komponentler

TS EM 1999 Ek B Tal

blo B.1 Hasar siniflarinim tanimm

neticeler veya ekonomik, sosyal ya da cevresel
neticeleri kiiglik veya goz ardr edilebilir

Hasar Smiflar Aciklama Binalar ve insaat
miiihendisligi
Insan  hayat kaybi konusunda yiiksek Bir aksamanin sonuciarinin
neticeler weya ekonomik, sosyal ya da wiksek oldugu eribln, kamu
. . e binalar | @rnegin konser
cc3 cevresel neticeleri cok biiyiik salonu)
Bir aksamanin sonuclannm
i . orta dizey olduzu evsel ve ofis
cC2 Insan hayat: kaybi konusunda orta diizey binalan, kamu binalan [Grnegin
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da gevresel bir ofis binasi)
neticeleri kayda deger
Insan hayat kayibi kenusunda diigiik insanlann normalde girmedis
tarmsal binalar (Grnegin depo
L binalar), seralar
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EN 1090-3, uygulama sinifi segiminin hizmet sinifina (SC) dayali olmasi gerektigini tavsiye

eder.

EN 1090-3'ten: Referans Kisim 4.1.2, Uygulama Siniflarina dair rehberlik

EN 1999-1’den: 2007+A1 2009 Ek A Kisim A.5, Uygulama sinifinin belirlenmesi
1) Uygulama sinifinin belirlenmesi icin tavsiye edilen prosedir asagidaki gibidir:
a) Netice sinifinin belirlenmesi, bir komponentin aksamasi veya ¢dkmesinin tahmin edilebilir
neticeleri cinsinden ifade edilir, bkz. EN 1990
b) Hizmet sinifinin ve tretim sinifinin belirlenmesi, bkz. Tablo A.1 ve A.2

c) Tavsiye edilen matris Tablo A.3 uyarinca a) ve b)de yer alan igslemlerin sonuclarindan
uygulama sinifinin belirlenmesi
EN 1999-1-1 Tablo A.3. Gereken ilave bilgiler, seceneklerin ve uygulama siniflari icin
gerekliliklerin belirtiimesi gerekmektedir

Hasar Siniflar cc1 cc2 CcC3

Hizmet Sinifi 5C1 SC2 SC1 SC2 5C1 SC2
Uretim PC1 EXC1 EXC 2 EXC 2 EXC 3a EXC 3a EXC 3a
Samf PC2 EXC2 EXC2 EXC 2 EXC3 EXC 3a EXC4

a EXC 4, ulusal hilkiimlerle gerek gorildigi dzere, yapisal kopmaya yonelik ekstrem neticeleri olan
yapilar veya dzel yapilar icin uygulanmalidir

TS EM 1999-1-1 Tablo A 2 Uretim sinefi icin kriterler
Kategoriler Kriterler
PC1 Kaynaksiz komponentler
pC2 Kaynakh komponentler
T5 EN 1999-1-1 Tablo A 1. Hizmet sinifi icin kriterler
Kategoriler Kriterler
SC1 Yar statik eylemlers tabi olan yapilar a
SC2 siddetli ve tekrar eden eylemlers tabi olan ve bu sebeple de
yorulmaya tabi olan komponentler icin belirtilen muayene diizeninin
gerekli oldugu komponentler b

almaktadir.

a Bir komponent veya yapinin yan statik eylemlere tabi olarak addedilip addedilemeyecegi ve 5C1
kategorisinde siniflandinlip simflandinlmayacag konusunda rehber bilgiler EN 1999-1-3te yer

b SC2 hizmet sinih, SC1 kapsaminda yer almayan duromlar icin kullanilmahdir.

EN 1999-1-1 Tablo B.1. Hasar Siniflari Tanimi

Hasar Aciklama Binalar ve ingaat muhendisligi

Siniflari

CC3 insan hayati kaybi konusunda yiiksek | Bir aksamanin  sonuglarinin
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da | yuksek oldugu triban, kamu
cevresel neticeleri cok blyuk binalari (6rnegdin konser salonu)

ccz2 insan hayati kaybi konusunda orta diizey | Bir aksamanin sonuglarinin orta
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da | dizey oldugu evsel ve ofis
cevresel neticeleri kayda deger binalari, kamu binalari (6rnegin

bir ofis binasi)

CC1 insan hayati kaybi konusunda diisiik | insanlarin normalde girmedigi
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da | tarimsal binalar (6rnegin depo
cevresel neticeleri kiigik veya g6z ardi | binalari), seralar
edilebilir
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D.DENETIMDE GOREV ALACAK PERSONELIN YETKINLIGI
Denetimde goérev alacak FUK Bas Denetgisi/Teknik Uzmanin yetkinligi asagida tanimlanmistir:

Bas Denetci/ Teknik Uzman (FUK Fabrika Uretim Kontrolii)

(Yap! Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Resmi Gazete Tarih: 10.07.2013 Resmi Gazete Sayisi: 28703
R50.08 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda Onaylanmis Kurulus Adaylarinin
Akreditasyon Rehberi (17.12.2015/R1)

Sartlar Yetkinlikler Kriterler

ae - 4 yillik Universite teknik bélim mezunu . PT
Ogrenim (ilgili Mesleklerde) Diplomanin mevcudiyeti

- Tercihen uzmanlik alani ile ilgili egitim almis olma

- ISO/IEC 17065 standardi ile ilgili egitim almis olma

- ISO 9001 standardi hakkinda egitim almis olma

Egitim - ISO 19011 esash denetim tekniklerini esas alan ve uluslararasi
kabul géren basaril bir denetgi egitim almis olma

- Uluslararasi Kaynak Muihendisi ya da Uluslararasi Kaynak
Teknisyeni veya esdeger bir sertifikaya (Ornegin CSWIP 3.1, AWS
Welding Inspector gibi) sahip olmalidir.

- FUK Bas tetkikgisi/Teknik Uzmanlar ilgili mesleklerde uzmanlik alanlar | EN @z 2 yili uzman olarak

ile ilgili is tecriibesine sahip olma atandig Urtin grubu bazinda
is Tecriibesi saha veya laboratuvar

tecrlibesi olmak lizere en az
5yl is tecrlibesi sahibi

Egitim sertifikasinin
mevcudiyeti

olmalidir.
- Aday FUK Bas tetkikgisi/Teknik Uzman olarak, en az 3 uygunluk
Uygunluk degerlendirme faaliyetine katiimis olma (Daha énce FUK Ba = :
DngrIend_irme De%etgisi/Teknik Uzyman olarak gsiirev ya(pmam:§ adaylar igir§1) E;ﬂﬁ:gﬁg;gel:;eyr:td .
Tecriibesi - Direktif Yoneticisi gozetiminde 1 tane denetim gerceklestirmis olma
(Daha 6nce FUK Bas Denetgisi/Teknik Uzman olarak gérev yapmis
adaylar igin)
- ligili uygunluk degerlendirme metotlari hakkinda bilgi sahibi olma - Konu ile ilgili bilgi
Beceri - lgili direkt_if ve referans standartlara hakim olma - Konu ile ilgili bilgi
- Tercihen Ingilizce dil bilgisine sahip olma - Konu ile ilgili bilgi
- Yeterli uygunluk degerlendirme bilgisi ve uygulama yetenegine sahip - % 70 Performans (Takip
olma eden calisma)

Uretim yerinde, 2, 3 ve 4. uygulama siniflari icin, EN 1ISO 14731’de belirtildigi sekilde uygun
yetkinlige ve deneyime sahip kaynak koordinasyon personeli ¢calismalidir.

Kaynak koordinasyon personelinin teknik bilgi duzeyi ile ilgili gereklilikler, Ek 3’te
tanimlanmustir.

Kalite agisindan fabrika kontrol siire¢ dogrulamasinin bir pargasi olarak kaynak, ‘Ozel bir
proses’ olarak tanimlanir ve bu da, uzman yonetimi, personel ve prosedurler gerektirdigi
anlamina gelir. Bu durum, bir¢cok gelismeye, 6zellikle ISO 1090-1’in yayimlanmasina yol acar.
Bu dokiman, kaynak icin glvence ve Uretim yetkinligi saglamak Uzere gereklilikleri
belirtmektedir ve kaynak koordinasyonu &zelligini icerir. Bu 6zellik kapsaminda Uureticilerin,
isverenler adina sorumluluk Ustlenen yetkin Kaynak Koordinatorlerini (Kaynak Muhendisleri,
Kaynak Yodneticileri vb.) atamasi gerekir. Avrupa Kaynak Federasyonu (EWF)/Uluslararasi
Kaynak Enstitisu (IIW) yonetmelikleriyle, Kaynak Koordinasyon sorumluluklari konusunda
kisilerin belgelendiriimesi i¢in ayri dokiimanlar mevcuttur.

Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Duzeyi — Yapi Celikleri
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Celikler Kalinhk (mm)
EXC (Celik grubu) Referans Standartlar t£353 15c250b | tx50
- EM 10025-2, EM 10025-3, EN 5 . .
(L1 laz L | 100254 EN 100255, EN 10149- C
e 2, EN 10149-3, EN 10210-1, EN
10218-1
EXC2
2470 il3 5700 EN 10025-3, EN 10025-4, EN 5 & c
(13,2, 30 10025-6, EN 10142-2, EN 10149-
3, EN 10210-1, EN 10219-1
5235 ila 5355 EMN 10025-2, EN 10025-3, EN
(1.1,1.2,14) 10025-4, EN 10025-5, EN 10149-
2, EN 10149-3, EN 10210-1, EN g C c
102191
EXC3
5470 ila 5700 EN 10025-3, EN 10025-4, EN
(13,2, 30 10025-6, EN 10149-2, EN 10149- c c c
3, EN 10210-1, EN 10219-1
EXC4 Tami Turmd C C C
a Sutun alt plakalan ve bitis plakalan < 50mm
b sGtun alt plakalan ve bitis plakalan = 75mm
€ 5275 dahil 5275 e kadar olan celikler icin 5 seviyesi yeterlidir
d N, NL, ML celikleri icin, & seviyesi yeterlidir
Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Dizeyi — Yapi Celikleri
. Celikler Kalinhk { {mm)
: ts25 | 25<ts350 | t=zs0
(Celik grubu] Referans Standartlar
EXC2 EN 10088-2-2005, Tablo 3,EN 10088-
- 3-2005, Tablo 4, EN 10296-2:2005, B " c
Ostenitik (8) ) i
Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 2,
EM 10088-2:2005, Tablo 4, EN 10088-
Ostenitik - Ferritik 3:2005, Tablo 5, EN 10296-2:2005, 5 C C
[10) Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 3
EXC3 EM 10088-2:2005, Tablo 3, EN 10088-
Sstenitik (8] 3:2005, Tablo 4, EN 10296-2:2005, 5 c c
Enit Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 2,
EM 10088-2:2005, Tablo 4, EN 10088-
Ostenitik - Ferritik 3:2005, Tablo 5, EN 10296-2:2005, c c c
{10} Tablo 1, EN 10297-2--2005, Tablo 3,
EXC4 Tomd Tmi C C C

Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Dizeyi — Aliminyum
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Kaynak Sarf Malzemesi Tipi
Tip 3, Tipd Tip 5
ExC Ana Malzeme
Malzemenin mm MMalzemenin mum olarak nominal
arak nominal kalinhig
kalmnilif
tSila t=12 t<i2a t=12
0K, S0 -]
B 5 5
EXEE Diger 5
AN00E, 500K 5 5
EXC3 5 c
Diger C C
EXCa Tiam C C c C

B = EN ISO 14731 uyarinca temel teknik bilgi
S = EN ISO 14731 uyarinca 6zel teknik bilgi
C = EN ISO 14731 uyarinca kapsamli teknik bilgi

E.BELGELENDIRME PROGRAMI KAYNAK KALITE SEVIYELERI
Kaynak kalite seviyeleri celik yapilar icin EN 1ISO 5817’ye gore degerlendirilir ve uygulama
sinifina gore kabul siniflari EN 1090-2 Madde 7.6’da belirtilmigtir.

EXC1 — Kalite Seviyeleri D

EXC2 — Kalite seviyesi genel olarak C, ancak “ Slrekli yanma olugu / Kesintili yanma olugu”
(5011,5012), “Binme/Tasma”(506), “Rastgele ark” (601) ve “U¢ krater olugu” (2025) i¢in kalite
seviyesi D,

EXC3 — Kalite seviyesi B

EXC4 — Kalite seviyesi B+ (Kalite seviyesi B'ye ilaveten EN 1090-2 Cizelge 17’de belirtilen
gerekler)

Kalite seviyeleri B, C, D EN ISO 5817 standardinda tanimlanir.

Kaynak kalite seviyeleri aliminyum yapilar igin EN ISO 10042’ye goére degerlendirilir ve
uygulama sinifina gére kabul siniflari EN 1090-3 Madde 12.4.4’de belirtilir.

F. BASVURU, GOZDEN GEGIRME ve PLANLAMA
EN 1090-1 belgelendirme basvurularinin alinmasi ve gézden gegiriimesi; asagidaki asamalari
igerir:

I) Belgelendirme Basvurusu, Belgelendirme Basvuru Formu ile yapilir. Teknik Dizenleme
Sorumlusu, vyapilan basvuruyu, formda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine goére ve Bagvuru Gozden Gegirme
Formu dogrultusunda gézden gegirir. Basvuru kapsamina giren sartlar ve kriterler, basvuru
formunda verilen bilgiler, musteri ile teyitleserek netlestirilir. Bagvuru formundaki maddeler
netlestiriimeden bir sonraki adima gecilmez.
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II) Basvuru uygun bulunursa, ilgili misteriye Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi ile teklif
ve sozlesme verilir. Fiyat teklifinin musteri tarafindan teyidinden sonra FQC Standard ve
musteri tarafindan imzalandiktan sonra sézlesme yurirlige girer.

G.DENETIM GERGEKLESTIRME

Denetim hazirhgi

Denetim icin misteriden yeterli ilk bilgileri alinmasi énemlidir. Bagvuru Gézden Gegirme
Formundaki kilit noktalarin gézden gecirmesi daha dikkatli yapiimalidir. Béylece:

» Gorevin kapsami ve maliyeti dogru sekilde tahmin edebilir.

* Dogru EN 1090-1 denetgilerinin ve/veya teknik uzmanlarinin atandigindan emin olunabilir.

ISO 9001 sertifikasi ve KYS sistemi bulunmayan mdasteriler icin, sertifika ve KYS sistemi
olmadan denetim yapilmasi uygun degildir. 1ISO 9001 sertifikasi ve KYS sistemi olan
mugterilerde, i¢ denetim ve yonetimin gézden gegirmesi kayitlarinda, kaynakli imalat ile alakali
konularin ele alindidi kontrol edilmelidir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, Bagvuru Gézden Gegirme Formu dogrultusunda denetimi
yapacak Teknik Uzmani ve/veya Basdenetci/denetgciyi gorevlendirir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu, Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu ile denetim ekibini, bas
denetci tarafindan hazirlanan CRP Denetim Plani ile mUsteriyi planlanan denetim tarihinden
en ¢ok 1 hafta 6nce musteriyi bilgilendirir ve mugterinin teyidini alir.

ISO 1090-1 Denetim Ekibi:
1. Denetlenen urlnler/prosesler/maddeler tzerinde, uzmanlhi@i olan kisi/ler,
2. Misterinin yetkili kaynak koordinator/lerini, EN ISO 14731, “Kaynakgilik koordinasyonu
- gorev ve sorumluluklari” cercevesinde denetleyecek, bas denetci, denetci veya teknik
uzmandan olusacaktir.
ISO 1090-1 Denetim Ekibini olugturan denetcilerin sayisi (bir veya daha fazla Kkisi)
denetlemenin 6zel kosullarina baghdir (6r. masterinin blyUklGgu, proseslerinin karmagsikhgi
vb.). Denetim EKkibi; bas denetci, gereken durumlarda denetgi/ler ve teknik uzman/lardan
olusmalidir. Eger denetimi ylritmek igin sadece 1 kisi gorevlendiriimisse bu kisi hem bas
denetci hem de teknik uzman gereksinimlerini yerine getirecektir.

Denetim agamasi

Denetimin dogru ve uyumlu uygulanmasi Denetim EKkibi tarafindan milakatlar, dokiimanlarin
incelenmesi ve analiz edilmesi yoluyla, musteri tesisindeki faaliyetlerin dogrudan
g6zlemlenmesiyle ve kaynakli Grtintin ve pargalarin incelenmesiyle yapilir ve tim gerekliliklerin
denetlendiginden emin olacak gekilde kayitlari tutulur.

Denetimde, musteri yénetiminden en az 1 kisi ve belgelendirilecek proses-urin ile ilgili
yetkililerin katilimiyla yapilan agilis toplantisinda, CRP Denetim Plani ile ilgili agiklamalarda
bulunulur. Toplantida goérisulenler ve katihmcilar, Denetim Katilim Listesi Formu ile kayit
altina alinir.

Basvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, EN 1090-1 Kontrol Listesi dogrultusunda
denetlenir. Denetim, EN 1090-1 Kontrol Listesinde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili
prosedur, talimat veya kayitlarin kontroli ve saha denetimi ile gercgeklestirilir. Denetim
bulgulari, EN 1090-1 Kontrol Listesi ile kayit altina alinir.
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Herhangi bir sebepten dolayi, taseron veya musteriye ait dlgme ekipmanlari da kullanilabilir.
Boyle bir durumda, kullanilan tim oOl¢im ekipmanlarinin kalibrasyonu, taseron veya musteri
tarafindan yaptiriimis olmalidir. Kullanilacak oélgiim ekipmanlarinin kalibrasyon sertifikalari
sunulamiyorsa periyodik kontrol ve muayene faaliyeti, bu ekipmanlarla gergeklestiriiemez.
Taseron veya musteriye ait 6lcme ekipmaninin kullaniimasi durumunda, ilgili ekipmanin
kalibrasyon sertifikasinin bir kopyasi alinarak, misteri dosyasinda saklanir.

Kapanis toplantisi 6éncesinde, mdusteri yetkilisi, denetim sonuglari konusunda bilgilendirilir.
Sonuglar lGzerinde mutabakat saglandiktan sonra, EN 1090-1 CRP Denetim Raporu, EN
1090-1 Kontrol Listesinde yer alan bilgiler dogrultusunda hazirlanir. Denetimde uygunsuzluk
belirlendi ise belirlenen uygunsuzluklar Uygunsuzluk ve Diizeltici Faaliyet Formu ile kayit
altina alinir, musteri yetkilisine imzalatilir ve bir nishasi1 misteriye birakilir.

Denetimin sonunda, musteri yonetiminden en az 1 kisi ve belgelendirilecek proses-urun ile ilgili
yetkililerin katihmiyla bir kapanis toplantisi yapilir. Denetim sonuglari, varsa tespit edilen
uygunsuzluklar, gdézlemler ve/veya gerekmesi durumunda takip denetimi bilgisi musteri
yetkilisine iletilir. Toplantida goérusulenler ve katilimcilar, Denetim Katilim Listesi Formu ile
kayit altina alinir.

Teknik Uzman ve/veya Bas denetci/denet¢i tarafindan, denetim sirasinda tespit edilen
uygunsuzluklar, gdézlemler ve planlanan dizeltici faaliyet tarihleri de iceren EN 1090-1 CRP
Denetim Raporu olusturulur. Belgelendirme prosesinin devami icin, belgelendirmeye engel
teskil eden uygunsuzluklarin giderilmesi beklenir. Denetimde belirlenen uygunsuzluklarin
giderildiginin dogrulanmasindan sonra, Teknik Uzman ve/veya Bas denetgi/denetci tarafindan,
Denetim Raporu ve ekleri tamamlanarak, Teknik Dizenleme Sorumlusuna iletilir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu;

- Uygunluk Degerlendirme Basvuru Formu,

- Sobzlesme,

- EN 1090-1 Kontrol Listesi,

- Denetim Plani,

- Acllis-Kapanis Toplanti Formu,

- Denetim Raporu,

- -varsa- Uygunsuzluk Bildirim ve Dizeltici Faaliyet Formu ve dizeltici faaliyet kayitlarini
Gozden Gegirme ve Karar Formu dogrultunda gbézden gegcirir ve karar verir. Musterinin, EN
1090-1 sartlarini yerine getirdigi kararina varilirsa musteri ilgili belgelendirme “uygun” olarak
kabul edilir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan, belgelendiriimesi uygun bulunan musterinin
sertifikasi hazirlanir ve FQC Standard Genel Muduiru tarafindan imzalanir.

Sertifikalarin gegerlilik stresi 3 yildir.

Uretici FPC’nin EN1090-1’in 6.3 maddesindeki gereklilikleri tamamladigini kanitlayacaktir. On
denetim gdrevleri, EN 1090-1’in B.1 Tablosu’nda belirtiimigtir.

FPC sistemi, dis kaynaga verilmis veya taseronlar tarafindan yurutulenleri de iceren tim
suregleri, Uretim hatlarini, birimlerini kapsamalidir.

Uretici, Ureticinin bu konudaki bildirimin agik oldugunu temin etmesi halinde, triinlerin yapisal
ozellikleri hakkindaki beyannamesinde segici olabilir.
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FQC Standard tarafindan verilen sertifika, FPC’nin tasarim sure¢ kontrolinu igerip icermedigini
acikhiga kavusturmalidir. EN 1090-1’in 6.3.5.’'inde belirtildigi gibi, kurucu (yan) Grlnler ve yapi
dranleri EN 1090-1 UrUnlerinin imalati sirasinda nihai Grlnlerle birlestirilirse, onlar EN 1090-2
veya 3’te sunulan ilgili uygulama sinifina ait hikimlerle uyumlu sekilde izlenebilir olur.

Tek bir FPC sistemiyle ele alinan fabrika pek ¢ok tretim birimi, Gretim hatti ve/veya birimlerini
kapsayabilir. FQC Standard, FPC’nin belgelendirildigini dogrulamak igin yayinlanan tim
kayitlardaki birimler, hatlar ve departmanlar agisindan belgelendirmenin kapsamini tanimlar.

Eger dretici testi kendi laboratuvarinda yapiyorsa test imkanlari denetlenir. Laboratuvarin
kapasitesi asagidaki olasiliklarin birine uygun olarak gosterilmelidir:

» Ureticinin kendi laboratuvarinin test performansinin FPC kapsaminda dogrudan kontroli;

+ Laboratuvarin ISO/IEC 17025 geregince bagimsiz akreditasyonu; akreditasyon yapilan
testlere 0zel olacaktir;

« Uretici, laboratuvar/test hizmetleri igin kullandi§i laboratuvar/test merkezini (firma igi
laboratuvar/test merkezi dahil) ISO/IEC 17025 veya ISO/IEC 17020 kapsaminda akredite
oldugu veya bu standartlara gére uygunlugunu kontrol etmelidir. Uretici, uygunlugu kendi
kontrol ettiyse Test Analiz Formu kullanilarak uygulamanin dogrulugu teyit edilir.

* FQC Standard tarafindan taseron bir laboratuvar dederlendirmesi;

Fiziki denetimde yeni bir ITT programi baslatildiktan sonra, Uretici FQC Standard’i
bilgilendirmelidir. FQC Standard, yeni Urtnun imalatini FPC’nin yeterli oldugunu temin etmek
icin inceler.

Eger Uretim metodu mevcut onayli FPC ile ele alinmigsa, FQC Standard, ek bir degerlendirme
ziyareti yapmaya gerek duymaz. Bu gereklilik Grin tipinin hesaplama yoluyla gelistirildigi (ITC)
yerde uygulanmaz.

Eger FPC, ISO 9001 ve/veya ISO 1090-1’e gore belgelenmis bir sistemin parcasiysa ve FQC
Standard, sistemin EN 1090-1 ve bu dokimandaki gerekliliklerle uyumlu olduguna ikna olmus
durumdaysa, herhangi ISO 9001 veya ISO 1090-1 belgelendirme bilgisini CPT’ye gére FPC
belgelendirmesini desteklemek amaciyla kullanabilir.

ITT/ITC slresince Urln kalitesini olusturmak igin kullanilan érnek sayisi, EN 1090-1 Tablo 1’de
tek bir madde olarak belirtilmistir. Bunun nedeni pek ¢ok yapi malzemelerinin seri Gretim
olmayan ve bagimsiz aksamlar 6zelligi olan maddeler olmasidir.

Eger fiziksel test kullanilarak yeni bir Grin tipi gelistirilirse, o zaman test edilen drneklerin sayisi
bazinda Urin 6zelliklerini belirlemek icin uygun istatistiksel teknikler kullanilir.

Uretim siiresince kullanilan drnekleme yéntemi, EN 1090-1 Tablo 2'de verilmistir.

Parca oOzelligi ilk tart ve bdylece ITT/ITC’yi Uretim gereklilikleriyle birlestiren esas kontrol
belgesini tanimlar.

2. Fabrikanin On Denetiminin ve FPC’nin Uygulanmasi

Fabrikanin 6n denetimi sirasinda, tek bir FPC’yi kapsayan tum birimler, hatlar ve departmanlar
ayri ayri denetlenir. Bu, onlarin FPC’lerinin yapilan is ¢ercevesinde FQC Standard tarafindan
onaylanmamis olmasi halinde dis kaynaga verilmis veya taseron tarafindan yaruttlen islerini
de kapsar.

Fabrikanin 6n denetimi ve FPC sirasinda, FQC Standard tip 6n hesaplamasini (ITC) ve/veya
tip 6n denetimini (ITT) uygulanabilir sekilde hesaba katilir (bkz EN 1090-1 6.2). Bu durum eger
ITC islemi dig kaynaga verilmisse veya taseronlar tarafindan yapiliyorsa da gecerlidir.

Uretici veya taseronlari eger mevcut ise ITC ve ITT kayitlarini hazir bulundurur. FQC Standard,
ITT/ITC prosedur sonuglarinin, dahil olan islemler, Grin tipleri, materyaller ve Uretim hatlari
kapsamiyla uyumlu olup olmadigini kontrol eder (bkz EN 1090-1 Ek B).
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On denetim sirasinda, FQC Standard, fabrikanin Griin uyumlulugunu basarabilecek yeterli
kaynaklara (tesis, personel ve ekipman) sahip olup olmadigini kontrol eder.

Paketleme ve depo birimlerine yapilan 6n denetim, tanitma ve paketleme igin kullanilan
FPC’nin Grdndn izlenebilirligini sirdlrdigini kesinlestirip kesinlestirmedigini kontrol eder;
mesela Urtnin, Grin ézelligini belirleyen bir isaretle sevk edilmesi gibi.

Eger fabrikada imal edilen drin tarG kaynakcihdi icermiyorsa, sertifika acik bir sekilde
kaynakgiligi hari¢ tutmalidir.

Eger fabrikada imal edilen Grun tipleri kaynakgiligi kapsiyorsa, sertifika kaynak islemlerini ve
ana maddeleri degerlendirecek sekilde agik olur. Belgelendirmenin kapsami uygulama sinifi
1’le sinirl olmadikg¢a, sorumlu kaynak koordinatéri de (RWC) ayni zamanda bu sertifikada
belirtilir. Bu, ISO 1090-1’e belgeleme yoluyla yapilabilir.

3. Ozel iglemler igin 6n denetim

Genel

Ozel iglemler nihai Uriiniin uygunlugunun kolaylikla ve ekonomik olarak dogrulanamadigi
islemlerdir.

Ozel iglemler 6n denetim sirasinda 6zel degerlendirme gerektirir.

Kaynakgilik EN 1090-1'de yer alan urlnler igin en yaygin kullanilan 6zel igslemdir ve 2.3.2'de
detaylica ele alinmistir.

Ozel islemin On Denetimi “Kaynakgilik”

Kalite gereklilikleri EN 1090-2/-3’e gore, dogru bir sekilde, uygulama sinifi cercevesinde
tanimlanmustir.

EN 1090-2/-3 uygun géruldagi sekilde, ISO 1090-1’e goére flizyon kaynagi i¢in olan ve imal
edilen Urinler icin uygulama sinifiyla alakali olan kalite gerekliliklerini de tanimlar.7

FQC Standard, Ureticinin asagidaki sartlara uygun sekilde kaynakgilik icin FPC’nin dogru
operasyonunu temin etmek adina uygun kaynaklar ayirmasindan dolay1 memnun olacaktir.

» Kaynakgilar

Her bir ana kaynak islemi igin Uretici, ¢elik icin EN 9606-1 veya aliminyum igin EN 1SO 9606-
2’ye uygun gecerli uzmanhgi olan kaynakgiya (kaynakgilara) sahip olmalidir. Dolgu kaynagi igi
yapan kaynakgilar dolgu kaynagi yapabilmek icin uygun ézelliklere sahip olmalidir.

* Operatorler

Her bir tam mekanize veya otomatik kaynak islemi igin, tretimi EN 14732’e gore gecerli
uzmanligi olan operatére (operatérlere) sahip olmalidir.

» Kaynak koordinasyonu

Kaynak koordinasyonunu yoénetmek icin belirlenen sorumlu kaynak koordinatérleri islemleri
kendi gozetimleri altinda yonetebilme ve kendi uzmanliklarinin sinirlarini anlayabilme
konusunda yeterli olmalidirlar. Uygun bilgi tzerinde bir kilavuz EN ISO 14731 kosullarina
uygun olarak EN 1090-2/-3’te ve ilgili

uygulama siniflarinda verilmistir.

» Kaynak uygulamalarinin niteligi

Kaynakgciligin uygulama sinifi 1’e gére yapildigi yerler haricinde, tim kaynakgilik operasyonlari
belgeli kaynak prosedurlerine uygun olarak yapiimalidir.

Uygulanacak kaynak prosediria o6zellikleri (WPSs) kaynak prosedir uzmanhdr kaydini
(WPQR) temel almaldir.

Niteleme metodu EN 1090-2/-3’e gore uygun sekilde olmalidir.
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Ozel islem “Kaynakgilik” igin On Denetim Uygulanmasi

Ureticinin kaynakgilik isleminin gerceklestirildigi fabrikasinin FPC’si igin olan gereklilikler EN
1090-1’in 6.3 maddesinde belirlenmistir.

FQC Standard, personelin, prosedir 6zelliklerinin ve ureticinin ekipmaninin EN 1090-2/-3
gerekliliklerini karsilayip karsilamadigini degerlendirir.

Kaynak fabrikasinin én denetimi sirasinda, Uretim sirecinin EN 1090-2/-3’te verilen kaynak
gereklilikleriyle uyumlu bir kontrol altinda yapildigi kanitianmaldir.

Sorumlu kaynak koordinatorlerinin  yeterliligi ve bilgilerinin denetimi ve badimsiz
degerlendiriimesi tecrubeli denetgiler tarafindan yapiimalidir.

Kullanilan iglemler, imal edilen GrGnin uygulama sinifi, kaynak yapilan kurucu Urtnler ve
kullanilan sarf malzemeleri hususunda, sorumlu kaynak koordinatérinin yeterliliginin
degerlendirilmesi, sorumlu kaynak koordinatérinin FPC sistemi igerisindeki islemleri koordine
etme yetenegiyle ilgili asagidaki kontrolleri igerir:

» Teknik bir tartisma sirasinda, kaynak koordinatérinin (koordinatérlerinin) gézlemlenecek
olan ilgili standartlar, dizenlemeler ve nitelikler hakkindaki bilgisinin kontrolU;

» Kaynak koordinatériinin (koordinatérlerinin) kusurlari saptama ve degerlendirme, onarima
talimat verme ve kusurlardan nasil sakinacagini bilme yeteneginin kontrold.

Kullanilan islemler, imal edilen UrGnin uygulama sinifi, kaynak yapilan kurucu Urunler ve
kullanilan sarf malzemeleri hususunda, FPC sistemi denetimi asagidaki maddeleri icermelidir:
» Kaynakglilarin, operatérlerin ve NDT (tahribatsiz muayene) personelinin uygunlugunun
kontrolU.

» Kaynak proseduru 6zelliklerinin (WPSs) kaynak prosedur uzmanhgi kaydi (WPQR) bazinda
uygunlugunun kontrold.

* Tesis igindeki bir inceleme turu sirasinda, baglanti hazirlama, kaynak, isil islem (gerekliyse)
ve kaynak sonrasi iglem igin uygun ekipmanin olup olmadiginin, ve ekipmanin uygun sekilde
korundugunun (bakim yapildiginin) kontrolu.

» Kaynak isinin kalitesinin belirli gereklilikler dogrultusunda takip edilip edilmediginin kontrol.
» Uretim icin gerekli olan ilgili standartlarin, diizenlemelerin ve 6zelliklerin bulunup
bulunmadiginin kontrolt.

4. FPC’nin Surekli Gozetimi, Degerlendirmesi ve Onayi

Gozetim ziyaretlerinin sikligi EN 1090-1’in B.4’Uyle uyumlu olmalidir. Tek bir FPC’nin
kapsadigi her birim ve hat FPC’in operasyonu her ¢ yilda en az bir kere gbézetim ziyaretini
icerir.

Belirlenen uygunsuzluklar, FQC Standard denetimi sirasinda tespit edilen dizensizliklerin
denetimine baglh olarak, FQC Standard EN 1090-1’in B.3'Undeki tablosunun gerektirdiginden
daha sik ziyaretler talep edebilir.

Degerlendirilecek konular sunlari igermelidir:

» Kaynakgl ve kaynak operatérinin performansinda ve degerlendirmesinde, veya kaynak
prosedur uzmanlik denetimlerindeki diizensizlikler;

» Kaynak prosedir 6zelliklerinde ve Uretim kaynak denetimlerindeki dizensizlikler;

» Eksik ya da hatali madde denetim belgeleri;

* Uretim icin tamamlanmamig gerekli standartlar, 6zellikler ve dizenlemeler;

» Kaynak koordinatérinin eksik teknik bilgisi;

» Uriinlerdeki 6nemli kusurlar.

Asagidaki nedenlerden birine bagli olarak ek bir gozetim denetimi gerekebilir:

* Yeni veya degigmis temel tesisler;

» Sorumlu kaynak koordinatériiniin degismesi;

* Yeni kaynak iglemleri, ana maddelerler ve iligkili WPQR’ler;

* Yeni temel ekipman.
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Eger FQC Standard, yukaridaki nedenlerden birisinin gegerli oldugunu ancak ureticinin FQC
Standard’i hemen bilgilendirmedigini fark ederse, o zaman ek bir gdézetim denetimi uygulanir.
FQC Standard’in gbzetim denetimi sirasindaki goérevleri EN 1090-1'in B.2 Tablosunda
belirlenmigtir.

Ozel islem “kaynakgilik” denetimi EN 1090-2/-3'in gereklilikleriyle uygun olarak asagidaki
maddeleri kontrol etmelidir:

» Uretimde yeni kaynak prosediirii 6zelliklerinin (WPSs) devreye sokulmasini;

» Kaynak Uretiminin kontrolu icin yapilan planlarin duzenli bir sekilde uygulanmasini;

* Yapilan inceleme ve denetimin yontemlerini ve sikliklarini.

H. BELGELENDIRME PROGRAMI IMALATCI iCiN GEREKSINIMLER

Sistem 2+: Yapi malzemesine iligkin temel karakteristiklerin performansinin beyani imalatgi
tarafindan asagidaki unsurlara dayandirilir;

(a) Imalatgi asagida ifade edilenleri yerine getirir:

(b) Fabrika uretim kontroll belgelendirmesi yapan onaylanmis kurulus asagida ifade edilenleri
temel alarak fabrika tretim kontroli uygunluk belgesini verir:

Sitem | imalatci FQC
2+ Malzemenin tip testine (hnumune alma Fabrika tretim kontrolinin ve
dahil), tip hesaplamalara, tablo halinde Uretim tesisinin baslangi¢ denetimi

verilen degerlere veya aciklayici belgelere
dayanarak malzeme tipinin tespiti,

Fabrika Uretim kontroll Fabrika Uretim kontrolUnun surekli
gOzetimi, 6lcimu ve
degerlendiriimesi.

Onceden hazirlanmis test planina gére Uygunluk Belgesi

fabrikada alinan numunelerin ilave testleri
Performans Beyani Hazirlamak

Bu tablo 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Regulasyonu Ek-5te bulunan listenin ilk
maddesinden uyarlanmistir.

.TAKIP DENETIM

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiman
Uzerinden ya da tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek majér uygunsuzluklar igin takip
denetimi gerceklestiriimez. Bu karar, bag denetgiye aittir. Minor uygunsuzluklarla ilgili
gerceklestirilen dizeltici faaliyet kanitlari, musteri tarafindan belirtilen stirede bas denetgiye
gonderilir.

Takip denetimi gerektiren uygunsuzluklarin kapatiimasi i¢in, baglangi¢ denetimi tarihini takiben
3 aylik sidre verilir. Bu 3 aylik slre sonunda, musterinin ek sire talebinde bulunmasi
durumunda, bu talep Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan incelenir ve uygun goéruldagu
takdirde ek olarak 3 ay daha ek sure verilir. Takip denetiminin gergeklesme siresi 6 aydan
uzun tutulamaz. Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin gideriimedigi gézlenirse veya
Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan gonderilen takip denetimi bildirim yazisina musteri
tarafindan takip denetim tarihi igin teyit verilmez ise basvuru iptal edilir.

Uygunsuzluklarin bas denet¢i tarafindan dogrulanmasi sonrasi, denetim dosyasi Teknik
Dizenleme Sorumlusuna iletilir.
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Teknik Dizenleme Sorumlusunun, askiya alma yoéninde verdigi karar tarihini takiben, 3 ay
icerisinde takip denetimi igin basvuru olmamigsa uygunluk degerlendirme geri cekilir.

K.GOZETiIM DENETIMLERI

ilk gézetim, baslangic denetiminden 1 yil sonra yapilir. Onemli diizeltici faaliyetlere gerek
olmamasi veya asagidaki durumlardan birinin ortaya ¢ikmamasi durumunda denetim sikhgi
azaltilabilir:

a) Yeni ve degismis ana tesisler;

b) Sorumlu kaynak koordinatorin degismesi;

c) Yeni kaynak suregleri, ana metal tipi ve ilgili kaynak proseduru nitelendirme kayitlari
(WPQR);

d) Yeni ana cihazlar.

Denetimler arasi ve baslangic denetimi sonrasi sureler, yukarida belirtilen a) ile d) arasi
durumlarin olugsmamasi durumunda, Cizelge B.3’teki gibi olmalidir:

Cizelge B.3 — Rutin denetim araliklari | ITT sonrasi imalatginin FUK'lin denetim
Uygulama sinifi araliklari (yil)

EXC1 ve EXC2 1-2-3-3

EXC3 ve EXC4 1-1-2-3-3

Gozetim denetimlerinde, 6nceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik duzeltme ve
duzeltici faaliyetlerin incelenmesi, revize ya da ilave edilen urin dokidmanlarinin gézden
gecirilmesi ve uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin incelenmesi ve kritik maddeler denetlenir.

Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gézetim denetim esnasinda tespit
edilirse, dizeltme ve dlzeltici faaliyetin gerceklestiriimesi icin misaade edilen sire 1 aydir. Bir
ay sonunda gercgeklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatimis ise uygunluk
degerlendirmenin surdurdlecegi, kapatilmamis ise askiya alinacadi muagteriye bildirilir.

Denetimde uygunsuzluk belirlendi ise belirlenen uygunsuzluklar Uygunsuzluk ve Diizeltici
Faaliyet Formu ile kayit altina alinir, masteri yetkilisine imzalatilir ve bir nishasi mugteriye
birakilir.

Bas denetci tarafindan, denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar, gdzlemler ve planlanan
dizeltici faaliyet tarihleri de igeren EN 1090-1 CRP Denetim Raporu olusturulur.

L.KAPSAM GENiSLETME

Musteri, yeni Grtnler ilave ederek sertifika kapsaminin genigletiimesini talep edebilir. Kapsam
genisletilmesi icin basvuru, Belgelendirme Basvuru Formu ile yapilir. Teknik Dizenleme
Sorumlusu, yapilan basvuruyu, formda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gére ve Basvuru Goézden Gegirme
Formu dogrultusunda goézden gecirir. Kapsam genisletme igin bir teklif verilir. Teklif kabul
edilirse bir kapsam genisletme denetimi planlanir ve gergeklestirilir. Denetim sonunda kapsam
genigletiimesine karar verilirse eski sertifika geri alinir ve yeni sertifika hazirlanir. Kapsam
genisletilmesinin kabul edilmedigi durumlarda Teknik Dizenleme Sorumlusu, musteriyi yazil
olarak bilgilendirilir.
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M.KAPSAM DARALTMA

Ureticiye, bir dnceki denetimden itibaren kapsami dahilinde olan kisimlardan birinin veya
birkaginin Uretimine devam etmemesi durumunda veya gozetim denetiminde, kapsamin bir
kisminda yeterliligi saglayamadigi tespit edildigi durumlarda, kargilayabildigi kisimlar dahilinde
olacak sekilde kapsam daraltmasi 6nerilir. Ureticinin kabul etmesi halinde sertifika, Teknik
Duzenleme Sorumlusu tarafindan, kabul edilen kapsamlar olacak sekilde yeniden dizenlenir.
Ureticinin, kapsam daraltmayi kabul etmemesi halinde proses 6énce askiya alma,
uygunsuzluklarin kapatiimamasi halinde geri cekme seklinde devam eder.

N.ASKIYA ALMA

Sertifika, bazi durumlarda, Teknik Duzenleme Sorumlusu karari ile belli bir sure igin askiya
alinabilir. Askiya alma karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan yazili olarak musteriye
bildirilir. Bu durumlara 6rnek olarak;

I) Gézetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢cekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

Il) Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnegin yaniltici yayinlar veya reklam)
durumunda sertifika sahibi tarafindan dizeltici faaliyetler yapilmaz ise,

[Il) Belgelendirme programinin veya prosedurlerinin, musteri tarafindan ihlal edilme durumu
var ise,

IV) Musterinin s6zlesme yukumlalUklerini yerine getirmemesi s6z konusu ise,

V) Takip denetimlerinde major uygunsuzluklarin kapatilamamis ise,

VI) Denetimler sonucunda majér uygunsuzluk bulunmasi durumunda.

FQC Standard tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Teknik Dizenleme Sorumlusu
tarafindan sertifika sahibine yazili olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi kosullarda
kaldirilacagi belirtilir. Askiya alma durumunda, musterinin, uygunluk degerlendirmesinin
askiya alindi§i herhangi bir Grtint/prosesi sertifikali olarak tanimlamasi yasaklanir.

FQC Standard ile musteri arasindaki kargilikh anlagsma sonrasinda Uretimle ilgili olmayan
nedenler veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir stire (en fazla 3 ay) icin askiya alinabilir.
Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan
kaldirihr ve bu karar yazil olarak musteriye bildirilir.

O.IPTAL/GERI GEKME
Sertifika, misterinin bu yonde bir talebi olursa iptal edilebilir.

Sertifika, bazi durumlarda, Teknik Dizenleme Sorumlusu karari ile geri ¢ekilebilir. Geri gekme
karari, Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan, yazil olarak musteriye bildirilir.

Asagidaki durumlarda, FQC Standard, sertifikayi geri cekme hakkina sahiptir:

I) Gézetim denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gbésteriyorsa,

II) Sertifika sahibi finansal anlasmaya uymuyorsa,

[I1) Sertifika anlagmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,

IV) Sertifikada adi yazan yetkili personelin dedismesi durumu varsa,

V) Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz énlemler alinirsa,

VI) Eger standard veya kurallar degisirse ve musteri yeni gerekliliklere uymayi garanti etmezse
veya edemezse,

VII) Misteri faaliyetlerini durdurur veya iflas ederse,

VIII) Sertifika anlagmasinda yer alan diger hukidmler gerekgesiyle.
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P.SERTIFIKA GEGERLILIK SURESI

Sertifikalarin gecerlilik slresi veya gecerlilik stresi ile ilgili aciklama, sertifika Gzerinde yazilir.
EN 1090-1 sertifikasi, gozetim denetimlerinin, EN 1090-1, Tablo B.3’de belirtildigi gibi
yapilmasi sartiyla slresiz olarak gecerlidir. Bu gegerlilik suresi, standartta tanimlanan gézetim
denetimlerinin basarili olarak yapilmasi halinde gecerlidir. FQC Standard, standartta belirtilen
go6zetim periyotlarina uymakla birlikte musterinin bu standardin sartlarini karsiladigini kontrol
icin her yil gozetim yapar.

R.KARAR VERICINiN YETKINLIGi

Direktif Yoneticisi

(Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Resmi Gazete Tarih: 10.07.2013 Resmi Gazete Sayisi: 28703
R50.08 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda Onaylanmis Kurulus Adaylarinin
Akreditasyon Rehberi (17.12.2015/R1)

Sartlar Yetkinlikler Kriterler

Ogrenim 4 yillik Universite teknik bolim mezunu Diplomanin mevcudiyeti

- Tercihen uzmanlik alant ile ilgili egitim almis olma

- ISO/IEC 17065 standardi ile ilgili egitim almis olma

- ISO 9001 standardi hakkinda egitim almis olma

Egitim - ISO 19011 esash denetim tekniklerini esas alan ve uluslararasi
kabul géren basaril bir denetci egitim almis olma

- Uluslararasi Kaynak Muihendisi ya da Uluslararasi Kaynak
Teknisyeni veya esdeger bir sertifikaya (Ornegin CSWIP 3.1, AWS
Welding Inspector gibi) sahip olmalidir.

Egitim sertifikasinin
mevcudiyeti

En az 2 yili yap! malzemeleri
uygunluk degerlendirmesi
alaninda olmak tizere en az 4
yil uygunluk degerlendirmesi
alaninda tecrtibe sahibi,

is tecriibesi olarak en az 5 yil
tecriibe sahibi olmalidir.

is Tecriibesi | Uzmanlik alant ile ilgili is tecriibesine sahip olma

- Aday FUK Bas Denetci/Teknik Uzman olarak, en az 3 uygunluk

gzg:::::Lirme degerlendirme faaliyetine katilmig olma Uygunluk degerlendirmeye
Tecriibesi - FUK Bas Denetci/Teknik Uzman olarak, deneyimli bir Teknik Uzman |katiima iliskin kayit
gbzetimi altinda, en az 1 uygunluk degerlendirme faaliyetine katilmig
olmak
- ligili uygunluk degerlendirme metotlari hakkinda bilgi sahibi olma - Konu ile ilgili bilgi
Beceri - lgili direkt_if ve referans standartlara hakim olma - Konu ile ilgili bilgi
- Tercihen Ingilizce dil bilgisine sahip olma - Konu ile ilgili bilgi
- Yeterli uygunluk degerlendirme bilgisi ve uygulama yetenegine sahip | - % 70 Performans (Takip
olma eden calisma)

S. SIKAYET&ITIRAZ
Uygunluk degerlendirme faaliyetleri esnasinda veya sonuglandiriimasi sirasinda gelebilecek
sikayetler ve itirazlar, Sikayet ve lItiraz Prosedurine gére degerlendirilir ve sonuglandirilir.

T.SERTIFIKA ve LOGO KULLANIMI

Sertifika ve logo kullanimi igin olusturulan Sertifika ve Logo Kullanim Talimati, s6zlesme
imzalandiktan sonra musgteri ile paylasilir ve/veya internet adresi Uzerinden erisimi saglanir.
Dizenli araliklarla masterilerin ilgili GrGnlerde kullandidi logolar takip edilir. Takip, musterinin
web sitesi Uzerinden oldugu gibi, dizenli gdzetimler esnasinda denetgiler tarafindan yapilir.
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U.SARTLARDA DEGISIKLIK OLDUGUNDA MUSTERININ BILGILENDIRILMESI

Uygunluk degerlendirme standardlarinda ve/veya baglantili olarak belgelendirme
programlarinda degisiklikler oldugunda, Teknik Dizenleme Sorumlusu, degisiklikler hakkinda
sistemin nasil yuruttlecegine karar verir. Bu dedisiklikler karar tarihinden itibaren en ge¢ 15 is
gunu icinde musterilere bildirilir. Bu degisiklikler gdzetim faaliyeti gerektirirse misteri Teknik
Duzenleme Sorumlusu tarafindan ilgili musteriler bilgilendirilir ve misteri ile karsilikli belirlenen
tarinte denetim gergeklestirilir.

V.REFERANSLAR

EN 1990: Eurocode Eurocode: Yapi tasarim esaslari

EN 1991 Eurocode 1: Eurocode 1: Yapilar Uzerinde etkiler

EN 1993 Eurocode 3: Eurocode 3: Celik yapilarin tasarimi

EN 1994 Eurocode 4: Eurocode 4: Celik ve beton karma yapilarin tasarimi

EN 1998 Eurocode 8: Eurocode 8: Depreme dayanikli yapilarin tasarimi

EN 1999 Eurocode 9: Eurocode 9: Aliminyum yapilarin tasarimi

EN 10045-1 Metalik malzemeler — Charpy vurma deneyi — Bolim 1: Deney metodu (v- ve
ucentikleri)

EN 10164 Mamul yuzeyine dik deformasyon 6zellikleri iyilestiriimis ¢celik mamuller — Teknik
teslim sartlari

EN 13501-1 Yapi mamulleri ve yapi elemanlari yangin siniflandirmasi — Bolum 1: Yangin
karsisindaki davranis deneylerinden elde edilen veriler kullanilarak siniflandirma

EN 13501-2 Yangina dayanim deneylerinden elde edilen veriler kullanilarak siniflandirma
(havalandirma tesisatlari harig)

EN ISO 9001 Kalite yonetim sistemleri —Sartlar (ISO 9001:2015)

EN ISO 14731 Kaynak koordinasyonu— Goérevler ve sorumluluklar (ISO 14731:2006)

ISO 7976-1 Bina toleranslari — Binalarin ve binada kullanilan elemanlarin dlgiim metotlari —
Bolum 1: Metotlar ve cihazlar

ISO 7976-2 Bina toleranslari — Binalarin ve binada kullanilan elemanlarin élgim metotlari —
Bolim 2: Olgme noktalari yerlerinin belirlenmesi

ISO 17123-1 Optics and optical instruments — Field procedures for testing geodetic and
surveying instruments— Part 1: Theory
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