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A.BELGELENDIRME PROGRAMI GIiRIS

Bu belgelendirme programi, EN 15085-2 standardina gdére demiryolu araclarinin ve
bilesenlerinin imalati, bakim ve onarimi icin belgelendirme faaliyetlerinin nasil yuritecegini
tanimlamak amaciyla hazirlanmistir.

EN 15085, demiryolu araglari ve parcalarinin Uretim ve bakiminda metalik malzemelerin
kaynak iglemi icin uygulanir. Kaynak Ureticisi icin yeni Uretim ve onarim islerini Ustlenmesi
bakimindan sertifikalandirma ve kalite sartlarini tanimlar. EN 15085 iceriginde asagidakiler
mevcuttur,;

EN 15085 Demiryolu Uygulamalari — Demiryolu Araglari ve Parcgalarinin Kaynak islemi
[) Bolum 1: Genel

1) Bliim 2: Kaynak Ureticisi Kalite Kosullari ve Sertifikalandirmasi

[II) Bolim 3: Tasarim Sartlari

IV) Bélim 4: Uretim Sartlari

V) Bo6lim 5: Muayene, Deneyler ve Dokiimantasyon

B.BELGELENDIRME PROGRAMI DOKUMANLARI
305/2011 Yapr Malzemeleri Yonetmeligine ve ilgili yasal mevzuat dikkate alinarak
olusturulmus FQC uygunluk degerlendirme sistem dokimantasyonu ve ekleri kullanilacaktir.

C.BELGELENDIRME PROGRAMININ UYGULAMA SINIFININ BELIRLENMESI
EN 15085-1 standardinda belirtilen:

Madde 3.2 Belgelendirme Seviyesi

Kaynak performans sinif(CP)ye bagh olarak, kaynakli demiryolu arasini veya kaynakli
bileseni siniflandiran seviye

Not: Sertifikasyon seviyesi “CL” olarak kisaltiimistir.

Madde 3.3 Kaynak Performans sinifi

Kaynakli baglantinin glivenlik ve gerilme kategorisi ile tanimlanan bu baglantinin performans
Ozellikleri

Not: Kaynak performans sinifi “CP” (performans sinifi) olarak kisaltiimistir.

Madde 3.4 Kaynak Muayene Sinifi
Kaynak performans sinifina gére verilen bir kaynak icin gergeklestirilien muayeneleri tanimlar.
Not: Kaynak muayene sinifi “CT” (deney sinifi) olarak kisaltilmistir.

Dogru Uygulama Sinifinin Belirlenmesi
Sertifika Seviyesi (CL) | Tanim

CL1 CP A’dan CP D’ye kadar olan kaynak performans siniflarinda
siniflandirilmis olan birlesimlerle kaynakh parca Ureten

CL2 siniflandiriimis olan birlesimlerle kaynakli parga Ureten kaynak
Ureticileri

Eger bu kaynaklar EN 15085-5:2007 standardina gére CT1 sinifi
kaynak muayenesine goére kontrol edilirse, CP C1 kaynak
performans sinifinda siniflandiriimis olan kaynakl birlesimler
CL3 CP D kaynak performans siniflarinda siniflandiriimis olan
birlesimlerle kaynakli parca Ureten kaynak Ureticileri
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CL4 Demiryolu araclari ve pargalarinin kaynagini degil tasarimini

veya satin alma ve montajini veya satisini yapan ureticiler. CL 3
sertifika seviyesi kaynak isleri icin sertifikalandirmaya ihtiyag

EN 15085-2: 2007, Ek A Demiryolu Araglari Pargalarinin ve alt parcalarinin Sertifikalandirma
Seviyelerindeki Muhtemel Yerlesimleri

Sertifikalandirma Par¢a Siniflandirmasi
Seviyesi
CL 1 Seviyesi Demiryolu araclari ve pargalarinin yeni yapimi, degisimi ve

onarimi Parcgalara drnekler:

1 Bojiler (buji baghgi, taban gubugu, ¢apraz kirisi, boji iskeletleri);
2 Sasi (uzatmalar, taban gubugu, ¢capraz kirisi, parcalari);

3 Arag govdesi (6n duvarlar, yan duvarlar, ¢ati);

4 Ceki ve perdahlama takimi;

5 harici ekipman pargalari igin destek iskeletleri (6rnegin tanklar,
elektrikli, klima ve sikistirilmis hava konteyniri)

6 Teker takim montaji, dingil kutulari, yayl destekler,
amortisorler, titresim damperleri;

7 Fren cihazlari (manyetik hat freni, fren gubuklari, fren
Ucgenleri, fren silindirleri, fren capraz kirigleri);

8 Karayolu / demiryolu araglari dahil, agir is araglari igin destek
iskeletleri;

9 bujiden vagona/araca (payanda) ¢ekis aktarimi i¢in kaynakl
bilesenler;

10 Vagonlarin yakit tanklari;

11 Yukarida belirtilen bilegsenler igin dokmelerin son kaynagi;

12 Basingli gaz tanklari, test basincina sahip demiryolu araglarin
tanklari ve konteynerleri;

13 Tehlikeli malzemeler igin konteynerler.

CL 1 veya Kaynak performans sinifina bagl olarak demiryolu araglari ve
parcalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi (sadece CP A, CP
B veya CP C1 i¢in CL 1), 6rnegin;

CL 2 Seviyesi 1 giris kapilari, ¢ikis kapilari,

2 kendinden destekli cihaz kutulari ve yer alti konteynerleri
(temiz su ve atik su kaplari);

3 harici makine pargalari (trafo, motor, transmisyon
suspansiyon);

4 cati yapisi (pantograf, panelleme);

5 makine odasi cihazlari (trafo kasasi, trafo stspansiyonu, motor
suspansiyonu, transmisyon sispansiyonu, cer motoru igin
eklenti, alet raflari);

6 guc¢ aktarma pargalari (cer kuplaji, kardan saftlar);

7 traversler (yani vagon);

8 cevirme ve egme cihazlari;

9 direkler ve palamar halkalari;

10 demiryolu araglari i¢in sikistiriimis hava rezervleri a;

11 Basingli borular

CL 2 Seviyesi Ozel test basinci olmadan basingsiz konteynerlerin yeni yapimi,
degisimi ve onarimi, érnegin:

1 tehlikesiz malzemeler igin faydali yik konteyneri;

2 diger tasima konteynerleri.
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Demiryolu araglari igin yapisal pargalarin yeni yapimi, degisimi
ve onarimi, érnegin:

3 yolcu vagonlarinin dahili pargalari (bélmeler, duvarlar, kapilar,
paneller);

4 dahili pargalar icin destek iskeleti (elektrikli, klima ve
sikistiriimis hava dizenekleri);

5 markiz cihazlari;

6 lavabo parcalari ve tesisatlar birlikte su konteynerleri;

7 pistler dahil araglardaki kayar kapilar;

8 fren borusu tutuculart;

9 alt sasinin altinda yer alan kendini desteklemeyen cihaz
kutulari (destek iskeleti olmadan);

10 elle frenleme islemi igin disli kutulari ve konsollar;

11 merdivenler ve tirabzanlar (giris bolgesindeki tirabzanlar
dahil) ve aracin digindaki parmakliklar

CL 3 Seviyesi

Tam araglar igin basit eklenti parcalarinin yeni yapimi, degisimi
ve onarimi, érnegin:

1 ¢esitli islemler i¢in kranklar ve kollar;

2 karsilk plakalari;

3 demiryolu araglarinda cihaz kutulari ve salter dolaplari (destek
iskeleti olmadan elle fren islemi igin disli kutulari ve konsollar
dahil);

4 indeks plakasi tutuculari;

5 teker takozlarr;

6 nakliye vagonlari igin kapaklar (tank vagonlari Gzerinde 1si
korumasi);

7 demiryolu araclarindaki merdivenler, tirabzanlar ve
parmakliklar.

Demiryolu araglarinin pargalari ve ticari tedarik pargalarinin yeni
yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin :

8 Pencere, koltuk iskeletleri,

9 havalandirma izgaralari.

CL 4 Seyiyesi

Bu sertifikalandirma seviyesi:

1 tasarimi yapilan;

2 satin alinan ve montaji yapilan

kaynakli bilesenler ve parcalar lizerine kaynak Uretimi yapmayan
Ureticiler icin gecerlidir.

a) Bu standardin gereksinimlerinin yerini, spesifik Urlin standartlari alacaktir.
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D. DENETIMDE GOREV ALACAK PERSONELIN YETKINLIGI
Denetimde goérev alacak personelin yetkinligi asagida tanimlanmistir:

Bas Denetci/ Teknik Uzman
EN 15085-2'ye Gére Demiryolu Araglari ve Bilesenlerinin Kaynak islemi igin Belgelendirme Programi

Sartlar Yetkinlikler Kriterler
Ogrenim - 4 yillik Gniversite teknik bolim mezunu Diplomanin mevcudiyeti
(llgili Mesleklerde)
Egitim - Tercihen uzmanlik alant ile ilgili egitim almis olma Egitim sertifikasinin
- ISO/IEC 17065 standardi ile ilgili egitim almig olma mevcudiyeti
- ISO 9001 standardi hakkinda egitim almis olma
- ISO 19011 esash denetim tekniklerini esas alan ve uluslararasi kabul
goren basarili bir denetgi egitim almis olma
- Uluslararasi Kaynak Muhendisi ya da Uluslararasi Kaynak Teknisyeni
veya esdeger bir sertifikaya (Ornegin CSWIP 3.1, AWS Welding
Inspector gibi) sahip olmalidir.
Is Tecriibesi | - Bas tetkikgisi/Teknik Uzmanlar ilgili mesleklerde uzmanlik alanlariile ilgili |En az 3 yil kaynakli imalat
is tecriibesine sahip olma konusunda is tecriibesi
Uygunluk - Aday Bas tetkikgisi/Teknik Uzman olarak, en az 3 uygunluk degerlendirme | Uygunluk
Degerlendirme| faaliyetine katilmig olma (Daha 6nce Bas Denetgisi/Teknik Uzman olarak | degerlendirmeye katilima
Tecriibesi gérev yapmamis adaylar igin) iligkin kayit
- Direktif Yoneticisi gdzetiminde 1 tane denetim gerceklestirmis olma (Daha
once Bas Denetgisi/ Teknik Uzman olarak gorev yapmis adaylar igin)
Beceri - llgili uygunluk degerlendirme metotlari hakkinda bilgi sahibi olma - Konu ile ilgili bilgi
- llgili direktif ve referans standartlara hakim olma - Konu ile ilgili bilgi
- Tercihen Ingilizce dil bilgisine sahip olma - Konu ile ilgili bilgi
- Yeterli uygunluk degerlendirme bilgisi ve uygulama yetenegine sahip olma| - % 70 Performans (Takip

eden cgalisma)

Kaynak Koordinatériiniin gorevleri ve yetkinlik alanlar

Kaynak Koordinatorii

EN ISO 14731:2006 Demiryolu araglari / vagonlar yapimi igin Seviye Seviye Seviye
Ek B’den ilgili madde | gorevler ve yetkinlik alanlar A B C
B.1 Gereksinimlerin |-herhangi ilave gereksinimle birlikte Grian
gbzden gegirilmesi standardi kullanilacaktir X () X)
B.2 Teknik gdézden |-ana madde(ler)in sarthamesi ve kaynakl X (X) (X)
gegirme birlesim 6zellikleri
-tasarim gerekleri ile ilgili olarak birlesim yeri X (X) (X
-kaynak performans sinifi icin gereksinimler X (X) (X
-muayene i¢in erisim ve tahribatsiz deneyler
dahil kaynaklarin yeri, ulasilabilirligi ve sirasi X X (X)
-diger kaynak gereksinimleri, &rnegin sarf
malzemelerinin  batch deneyleri, kaynak
metali ferrit icerigi, yaslanma, hidrojen
icerigi, kalier althk, kumlama kullanimi, yiizey X (X) -
cilasi, kaynak profili
-birlesim hazirligi ve tamamlanmis kaynagin
boyutlari ve detayi X X (X)
B.3 Alt yiikleniciye is |-Alt yukleniciye is verme konusunda, kaynak
verme tiretimi icin alt yiiklenicinin uygunlugu teyit X (X) (X)
edilmelidir.
B.4 Kaynak personeli | -Kaynak personeli konusunda, kaynakgilar ve
kaynak operatorlerinin kalifikasyonu X X )
gerceklestirilmelidir (egitim, talimat, yerine
getirme ve degerlendirme dahil)
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B.5 Cihazlar -Kaynak wve iliskili cihazlann uygunlugu teyit
edilecektir. X X {x)
B.& Uretim | - kaynak icin uygun prosediir sartnamelerine X X b
plamlamas atif yapilmas
- vasifli personel tahsisi X X b
B.7 Kaynak - kaynak prossdirlerinin kalifikasyonu ile ilgili X () )
proseddrierinin olarak kalifikasyon yoéntemi ve aralif
kalifikasyonu - kaynak prosedir kalifikasyonunun yapilmas X X )
ve degerlendirilmesi
B.8 Kaynak islem Kaynak prosedir sartnameleri ile ilgili olarak, X () )
sartnameleri kalifikasyonun kapsami tespit edilecektir.
B.9 Calizma Gahsma talimatlan konusunda, bu talimatlarn X () )
talimatlan yaymmlanmas: ve kullanim belirlenscektir.
B.10 Kaynak sarf - uygunluk X X b
malzemeleri - temin sartlan X (%] {x)
- kaynzk sarf malzemesi satin  alma X [®] =}
sartmamelerinde herhangi ilave gereksinimler,
kaynak sarf malzemesi muaysne dokiman
tird dahi
- kaynak sarf malzemelerinin depolanmas ve
yénetimi X X {x)
B.11 Malzemeler - malzeme satm  alma sartnamelerinde X () )
herhangi ilave gereksinimler, malzeme
rmuayens dokiman tlrd dahil X X X
- ana maddenin depolanmas ve yinetimi
B.12 Kaynak oncesi -  kaynakgmin  wve kaynak operatérinin X X =}
muayene ve deneyler | kalifikasyon sertifikalanmin  uygunlugu wve
gecerliligi
- kaynak prosedir sartnamelerinin gegerliligi X (%] {x)
- ana madde wve kaynak sarf malzemelerinin
LEnImi X X X
- birlesim hazirhg), yerlestirme, ayarlama ve
puntalama
- kaynak prosedur sartnamesindski herhangi
gzel gereksinim  [Srnegin  carpimanin X X X
gnlenmesi)
- Cevre dahil, ¢absma kosullanmin kaynak icin X X b
misaithigi
- Mzketlerin galigtinimas: ve degerlendirilmesi X 4 {x)
B.13 Kaynak sirasinda | - temel kaynak / parametreleri; X " .
muayene ve testler - &n iskma [ pasolar aras sicaklik X X X
- pain[arln wve kaynak metal katmanlannn X " .
temizligi ve sekli
- alt olugu X " ¥
- kaynak siras ) X X X
- kaynak sarf malzemelerinin degru kullamm X " .
ve yonetimi
B.14 ve B.15 - gézle muayenes kullamm X X {x)
Kaynak sonrasinda - tahribatsiz deney kullanmm X [¥] -
muayene ve testler - tahribath deney kullanim X (%] -
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- kaynak sonras: islemlerin  sonuglan  ve X (] (X}

kayitlan {érnegin kaymak scnrasi il islem,
yaslandirmal)

B.16 Uysunsuziuk ve Uygunsuzluk e duzeltici faalivetier
dizeltici faaliyetler konusunda, gerekli tedbirler ve faaliyetler
belirlenecektir (&rmegin  kaynak tamirleri, X (%) {x}
onarmi kaynaklarin yeniden
de;éer endirilmesi, diizeltici faaliyetler]
B.17 Dilgiim, Gereken yontemler Ve faalivetier
muayene ve deney belirlenecektir
cihazlarimnmn
kalibrasyonu ve X X {x)
gecerli kilimmas
(tasdiki)
B.15 Kalite kayitlan Gerekli kaymak kayitlan we belgelerinin
hazirlanmasi ve yaymlanmas X (%] =)

E.BELGELENDIRME PROGRAMI KAYNAK KALITE SEVIYELERI

Kaynak kalite seviyeleri ISO 5817’ye (celik) ve ISO 10042’ye (aliiminyum ve alasimlari) gore
degerlendirilir ve uygulama sinifina goére kabul siniflart EN 15085-3 Madde 5.2.1'de
belirtilmistir.

F.BASVURU, GOZDEN GEGIiRME ve PLANLAMA
EN 15085-3 belgelendirme bagvurularinin alinmasi ve goézden geciriimesi; asagidaki
asamalari icerir:

I) Belgelendirme Basvurusu, Belgelendirme Bagvuru Formu ile yapilir. Teknik Dizenleme
Sorumlusu, vyapilan basvuruyu, formda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gére ve 1ISO 3834 EN 15085-2 Basvuru
Teknik Gozden Gegirme Formu dogrultusunda gézden gegirir. Basvuru kapsamina giren
sartlar ve kriterler, basvuru formunda verilen bilgiler, musteri ile teyitleserek netlestirilir.
Basvuru formundaki maddeler netlestiriimeden bir sonraki adima gegilmez.

[I) Basvuru uygun bulunursa, ilgili musteriye Teklif Formu ve Uygunluk Degerlendirme
Sozlesmesi ile teklif ve sdzlesme verilir. Fiyat teklifinin musteri tarafindan teyidinden sonra
FQC Standard ve musteri tarafindan imzalandiktan sonra sézlesme yururlige girer.

G.DENETIM GERGEKLESTIRME

Denetim hazirhgi

Denetim icin migsteriden yeterli ilk bilgileri alinmasi énemlidir. Bagvuru Gézden Gegirme
Formundaki kilit noktalarin gézden gecirmesi daha dikkatli yapiimalidir. Boylece:

» Gorevin kapsami ve maliyeti dogru sekilde tahmin edebilir.

* Dogru EN 15085-3 denetcilerinin ve/veya teknik uzmanlarinin atandigindan emin olunabilir.

ISO 9001 sertifikasi ve KYS sistemi bulunmayan mdasgteriler icin, sertifika ve KYS sistemi
olmadan denetim yapilmasi uygun degildir. ISO 9001 sertifikasi ve KYS sistemi olan
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musterilerde, i¢ denetim ve yonetimin gézden gecgirmesi kayitlarinda, kaynakli imalat ile alakali
konularin ele alindigi kontrol edilmelidir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, Bagvuru Gézden Gegirme Formu dogrultusunda denetimi
yapacak bas denetci ve denetgiyi géreviendirir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu ile denetim ekibini, bas
denetgci tarafindan hazirlanan Denetim Plani ile musteriyi planlanan denetim tarihinden en ¢ok
1 hafta dnce musteriyi bilgilendirir ve mugterinin teyidini alir.

EN 15085-2 Denetim EKkibi:

1. Denetlenen drtnler/prosesler/maddeler Gzerinde, uzmanhgi olan kisi/ler,

2. Musterinin yetkili kaynak koordinatér/lerini, ISO 14731, “Kaynakgilik koordinasyonu -
goérev ve sorumluluklar” gcercevesinde denetleyecek, basdenetci, denetgi veya teknik
uzmandan olusacaktir.

EN 15085-2 Denetim Ekibini olusturan denetgilerin sayisi (bir veya daha fazla kisi)
denetlemenin 6zel kosullarina baghdir (6r. musterinin buyukligl, proseslerinin karmagsikligi
vb.). Denetim Ekibi; bas denetci, gereken durumlarda denetgi/ler ve teknik uzman/lardan
olusmalidir. Eger denetimi ylritmek igin sadece 1 kisi gorevlendiriimisse bu kisi hem bas
denetci hem de teknik uzman gereksinimlerini yerine getirecektir.

Denetim agsamasi

Denetimin dogru ve uyumlu uygulanmasi Denetim Ekibi tarafindan milakatlar, dokiimanlarin
incelenmesi ve analiz edilmesi vyoluyla, musteri tesisindeki faaliyetlerin dogrudan
gbzlemlenmesiyle ve kaynakli Grinlin ve pargalarin incelenmesiyle yapilir ve tim gerekliliklerin
denetlendiginden emin olacak sekilde kayitlari tutulur.

Denetimde, muisteri ydnetiminden en az 1 kisi ve belgelendirilecek proses-Urin ile ilgili
yetkililerin katilimiyla yapilan acilis toplantisinda, Denetim Plani ile ilgili agiklamalarda
bulunulur. Toplantida goérisulenler ve katihmcilar, Denetim Katilim Listesi Formu ile kayit
altina alinir.

Bagvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, EN 15085-3 Kontrol Listesi dogrultusunda
denetlenir. Denetim, EN 15085-3 Kontrol Listesinde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili
prosedur, talimat veya kayitlarin kontroli ve saha denetimi ile gergeklestirilir. Denetim
bulgulari, EN 15085-3 Kontrol Listesi ile kayit altina alinir.

Herhangi bir sebepten dolayi, taseron veya musteriye ait 6lcme ekipmanlari da kullanilabilir.
Bdyle bir durumda, kullanilan tim 6lgiim ekipmanlarinin kalibrasyonu, taseron veya miusteri
tarafindan yaptirilmis olmalidir. Kullanilacak 6lgim ekipmanlarinin kalibrasyon sertifikalari
sunulamiyorsa periyodik kontrol ve muayene faaliyeti, bu ekipmanlarla gergeklestirilemez.
Taseron veya misteriye ait dlgme ekipmaninin kullanilmasi durumunda, ilgili ekipmanin
kalibrasyon sertifikasinin bir kopyasi alinarak, migsteri dosyasinda saklanir.

Kapanis toplantisi 6éncesinde, mdusteri yetkilisi, denetim sonuglari konusunda bilgilendirilir.
Sonuglar Gzerinde mutabakat saglandiktan sonra, EN 15085-3 Denetim Raporu, EN 15085-
3 Kontrol Listesinde yer alan bilgiler dogrultusunda hazirlanir. Denetimde uygunsuzluk
belirlendi ise belirlenen uygunsuzluklar Uygunsuzluk Bildirim ve Diizeltici Faaliyet Formu
ile kayit altina alinir, masteri yetkilisine imzalatilir ve bir nishasi misteriye birakilir.
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Denetimin sonunda, musteri ydnetiminden en az 1 kisi ve belgelendirilecek proses-urin ile ilgili
yetkililerin katilimiyla bir kapanis toplantisi yapilir. Denetim sonuglari, varsa tespit edilen
uygunsuzluklar, goézlemler ve/veya gerekmesi durumunda takip denetimi bilgisi muigteri
yetkilisine iletilir. Toplantida goérusulenler ve katilimcilar, Denetim Katilm Listesi Formu ile
kayit altina alinir.

Bas denetci tarafindan, denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar, gézlemler ve planlanan
dizeltici faaliyet tarihleri de igeren EN 15085-3 Denetim Raporu olusturulur. Belgelendirme
prosesinin devami igin, belgelendirmeye engel teskil eden uygunsuzluklarin gideriimesi
beklenir. Denetimde belirlenen uygunsuzluklarin giderildiginin dogrulanmasindan sonra, bas
denetgi tarafindan, Denetim Raporu ve ekleri tamamlanarak, Teknik Dizenleme Sorumlusuna
iletilir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu;

- Uygunluk Degerlendirme Basvuru Formu,

- Soézlesme,

- EN 15085-3 Kontrol Listesi,

- Denetim Plani,

- Agllis-Kapanis Toplanti Formu,

- Denetim Raporu,

- -varsa- Uygunsuzluk Bildirim ve Duzeltici Faaliyet Formu ve duzeltici faaliyet kayitlarini
Gozden Gegirme ve Karar Formu dogrultunda gdézden gegirir ve karar verir. Musterinin, EN
15085-3 sartlarini yerine getirdigi kararina varilirsa masteri ilgili belgelendirme “uygun” olarak
kabul edilir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan, belgelendiriimesi uygun bulunan musterinin
sertifikasi hazirlanir ve FQC Standard Genel Miduru tarafindan imzalanir.

Sertifikalarin gecerlilik stresi 3 yildir.
H.BELGELENDIRME PROGRAMI iMALATCI iGiN GEREKSINIMLER

Belgelendirme Programi Denetim Periyodu
Denetimler, baslangi¢ degerlendiriimesinden sonra her yil yapilir.

Uygulama Standardi ITT sonrasi imalatginin FPC’sinin Denetim
araliklar (yil)
EN 15085-2 1-1

Belgelendirme Programi im__alatgl igin Gereksinimler
EN 15085-2, Ek C — Kaynak Ureticisi icin Gereksinimler
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Sertifikalandirma Seviyesi

CL1 Sewviyesi CL2 Seviyesi CL2 Seviyesi CL4 Seviyesi
Uretici Gerekli Gerekli Gerekli Degi Gerekli
Sertifikalandirma
Kaynak Performans | CP Aile CP O aras {CP C1), CPC2ile |CPD CP Aile CP D aram
Simifi CP D arasi
Kalite 150 3334-2 I50 3834-3 |50 38344 150 3834-3
Gereksinimlerig,
Kaynak A zeviyesi B wveya C seviyesi Gereksinim yok 1. 5eviye kaynak iz
Koordinatdri igin: A seviyesi

2 Seviye kaynak isi
icin- B weya C

seviyesi

Kaynak Yardimon: A ¢ Yardimo: C seviyesi | Gereksinim yok Gereksinim yok

Koordinatdri Diger yardimcilar: B

Yardimcisi veya C 4

Kaynakgilar ve | Kaynak iglemi we makeme grubuna bagh olarak, nitelikli | ilgili degil

Operatdrier kaynakgilar veya kaynak operatorierine
EM 360&-1 [celikler icin), EN 150 9606-2 (aliminyum igin) veya
EM 14732 [kaynak operatérleri igin) standartlannda ihtiyag
bulunmaktadir.

Deney Personeli - Kaynak kalite deneyleri igin deney personeli; ilgili degil
- kaynak kalite deneyleri igin deney yoneticisi; sorumiu kaynak
koordinatdrd (CL 3 igin degil)

- tahribatsiz deney personeli
-EM 473 seviye 2'ye gdre tahribatsiz deneyler igin test
degerlendiricisi

Eaynak Talimat EN IS0 15609 weya EM IS0 14555 veya EM 130 15620 ilgili | ilgili degil
balimlerine E-i:'-le WPS

Kaynak Talimat WPQOR ile kalifiyve WPS EM 150 15610, EN | ilgili degil ilgili degil

150 15611, EM |50 15612 EN 150 15613,
EM I50 15614 & veya EM 150 14555 veya
EM 150 15620 (detayh bilgi igin EM 15085-
4} ilgili bliimleri

CP Digin, eger sdzlesmede belirtiliyorsa

a Tablo 1’e bakiniz.

b EN 15085-2 standardinin ilgili bolimunin gereksinimleri saglanacakti fakat EN 15085-2’ye
gore bir sertifikalandirma gerekmemektedir.

¢ Tek kaynak atdlyesi bulunan kiguk kaynak dreticileri icin A seviyesi yardimci
gerekmemektedir.

d Birgok kayna atblyesi bulunan kaynak ureticileri ile ilgili olarak, her kaynak atdlyesi igin C
Seviyesinde ilave bir yardimci, gerekmektedir.

e Demiryolu uygulamalari igin sadece I1ISO 15614-1, ISO 15614-2, ISO 15614-3, ISO 15614-
4,1S0 15614-7, 1SO 15614-11, ISO 15614-12 ve ISO 15614-13 ilgilidir

I.TAKIP DENETIMI

Majoér uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiman
Uizerinden ya da tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek major uygunsuzluklar igin takip
denetimi gerceklestirimez. Bu karar, bas denetgiye aittir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili
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gerceklestirilen dizeltici faaliyet kanitlari, musteri tarafindan belirtilen sirede bas denetgiye
gonderilir.

Takip denetimi gerektiren uygunsuzluklarin kapatilmasi i¢in, baslangi¢ denetimi tarihini takiben
3 aylik sure verilir. Bu 3 aylik slre sonunda, musterinin ek slre talebinde bulunmasi
durumunda, bu talep Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan incelenir ve uygun goruldigu
takdirde ek olarak 3 ay daha ek sure verilir. Takip denetiminin gergeklesme siresi 6 aydan
uzun tutulamaz. Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin giderilmedigi gézlenirse veya
Teknik DUzenleme Sorumlusu tarafindan gonderilen takip denetimi bildirim yazisina musteri
tarafindan takip denetim tarihi igin teyit verilmez ise basvuru iptal edilir.

Uygunsuzluklarin bas denet¢i tarafindan dogrulanmasi sonrasi, denetim dosyasi Teknik
Dizenleme Sorumlusuna iletilir.

Teknik Dlzenleme Sorumlusunun, askiya alma yoéninde verdigi karar tarihini takiben, 3 ay
icerisinde takip denetimi igin bagvuru olmamigsa uygunluk degerlendirme geri cekilir.

K.GOZETiIM DENETIMLERI
Gozetim denetimleri, baglangi¢ denetiminden sonra 2 denetim arasi 12 ayi agsmayacak sekilde
duzenli olarak her yil tekrarlanir.

Gozetim denetimlerinde, dnceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik dizeltme ve
dizeltici faaliyetlerin incelenmesi, revize ya da ilave edilen Urin dokimanlarinin gézden
gecirilmesi ve uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin incelenmesi ve kritik maddeler denetlenir.
Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gozetim denetim esnasinda tespit
edilirse, dizeltme ve duzeltici faaliyetin gerceklestiriimesi icin misaade edilen sire 1 aydir. Bir
ay sonunda gerceklestiriien takip denetiminde uygunsuzluk kapatimis ise uygunluk
degerlendirmenin sdrdurdlecegi, kapatilmamigs ise askiya alinacadi muasteriye bildirilir.

Denetimde uygunsuzluk belirlendi ise belirlenen uygunsuzluklar Uygunsuzluk Bildirim ve
Diizeltici Faaliyet Formu ile kayit altina alinir, misteri yetkilisine imzalatilir ve bir niishasi
musteriye birakilir.

Bas denetci tarafindan, denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar, gézlemler ve planlanan
dizeltici faaliyet tarihleri de iceren EN 15085-2 Denetim Raporu olusturulur.

L.KAPSAM GENiSLETME

Musteri, yeni Urinler ilave ederek sertifika kapsaminin genisletilmesini talep edebilir. Kapsam
genisletiimesi icin basvuru, Belgelendirme Basvuru Formu ile yapilir. Teknik Dizenleme
Sorumlusu, vyapilan basvuruyu, formda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine goére ve Bagvuru Goézden Gegirme
Formu dogrultusunda gézden gegcirir. Kapsam genigletme igin bir teklif verilir. Teklif kabul
edilirse bir kapsam genisletme denetimi planlanir ve gergeklestirilir. Denetim sonunda kapsam
genisletiimesine karar verilirse eski sertifika geri alinir ve yeni sertifika hazirlanir. Kapsam
genisletiimesinin kabul edilmedigi durumlarda Teknik Dizenleme Sorumlusu, musteriyi yazil
olarak bilgilendirilir.

M.KAPSAM DARALTMA

Ureticiye, bir dénceki denetimden itibaren kapsami dahilinde olan kisimlardan birinin veya
birkaginin Uretimine devam etmemesi durumunda veya gozetim denetiminde, kapsamin bir
kisminda yeterliligi saglayamadigi tespit edildigi durumlarda, karsilayabildigi kisimlar dahilinde
olacak sekilde kapsam daraltmasi 6nerilir. Ureticinin kabul etmesi halinde sertifika, Teknik
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Dlzenleme Sorumlusu tarafindan, kabul edilen kapsamlar olacak sekilde yeniden diizenlenir.
Ureticinin, kapsam daraltmayr kabul etmemesi halinde proses &6nce askiya alma,
uygunsuzluklarin kapatiimamasi halinde geri cekme seklinde devam eder.

N.ASKIYA ALMA

Sertifika, bazi durumlarda, Teknik Dizenleme Sorumlusu karari ile belli bir sure icin askiya
alinabilir. Askiya alma karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan yazili olarak musteriye
bildirilir. Bu durumlara 6rnek olarak;

I) Gézetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢cekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

Il) Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnedin yaniltici yayinlar veya reklam)
durumunda sertifika sahibi tarafindan dizeltici faaliyetler yapilmaz ise,

[II) Belgelendirme programinin veya prosedurlerinin, musteri tarafindan ihlal edilme durumu
var ise,

IV) Musterinin s6zlesme yukumlaliklerini yerine getirmemesi s6z konusu ise,

V) Takip denetimlerinde major uygunsuzluklarin kapatilamamis ise,

VI) Denetimler sonucunda majér uygunsuzluk bulunmasi durumunda.

FQC Standard tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Teknik Dizenleme Sorumlusu
tarafindan sertifika sahibine yazili olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi kosullarda
kaldirilacagi belirtilir. Askiya alma durumunda, musterinin, uygunluk degerlendirmesinin
askiya alindi§i herhangi bir Grtint/prosesi sertifikali olarak tanimlamasi yasaklanir.

FQC Standard ile musteri arasindaki kargilikh anlagsma sonrasinda Uretimle ilgili olmayan
nedenler veya bagka nedenlerle sertifika sinirl bir siire (en fazla 3 ay) igin askiya alinabilir.
Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan
kaldirihr ve bu karar yazil olarak musteriye bildirilir.

O.IPTAL/GERI GEKME
Sertifika, musterinin bu yonde bir talebi olursa iptal edilebilir.

Sertifika, bazi durumlarda, Teknik Dizenleme Sorumlusu karari ile geri ¢ekilebilir. Geri gekme
karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, yazil olarak musteriye bildirilir.

Asagidaki durumlarda, FQC Standard, sertifikayi geri gekme hakkina sahiptir:

1) Gézetim denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gésteriyorsa,

I1) Sertifika sahibi finansal anlagsmaya uymuyorsa,

IlI) Sertifika anlagsmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,

IV) Sertifikada adi yazan yetkili personelin degigmesi durumu varsa,

V) Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz énlemler alinirsa,

VI) Eger standard veya kurallar degisirse ve misteri yeni gerekliliklere uymayi garanti etmezse
veya edemezse,

VII) Misteri faaliyetlerini durdurur veya iflas ederse,

VIII) Sertifika anlasmasinda yer alan diger hikimler gerekgesiyle.

P.SERTIFIKA GEGERLILIK SURESI

Sertifikalarin gecerlilik stiresi veya gecerlilik suresi ile ilgili agiklama sertifika Gzerinde yazilir.
EN 15085-2 belgeleri en fazla 3 yil gegerlilik suresiyle verilir. Bu gegerlilik slresi gozetim
denetimlerinin basarili olarak yapilmasi halinde gegerlidir.
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R.KARAR VERICINiN YETKINLIGi

Teknik Dizenleme Sorumlusu
EN 15085-2'ye Gére Demiryolu Araglari ve Bilesenlerinin Kaynak islemi igin Belgelendirme Programi

Sartlar Yetkinlikler Kriterler
Ogrenim 4 yillk Universite teknik bdlim mezunu Diplomanin mevcudiyeti
Egitim - Tercihen uzmanlik alant ile ilgili egitim almis olma Egitim sertifikasinin

- ISO/IEC 17065 standardi ile ilgili egitim almis olma mevcudiyeti

- ISO 9001 standardi hakkinda egitim almis olma

- ISO 19011 esash denetim tekniklerini esas alan ve uluslararasi kabul
goren basarili bir denetgi egitim almis olma

- Uluslararasi Kaynak Muhendisi ya da Uluslararasi Kaynak Teknisyeni
veya esdeger bir sertifikaya (Ornegin CSWIP 3.1, AWS Welding
Inspector gibi) sahip olmalidir.

is Tecriibesi | Teknik diizenleme Sorumlusu,Uzmanlik alan ile ilgili En az 3 yil kaynakli imalat

konusunda is tecriibesi

is tecriibesine sahip olma

Uygunluk - Aday Bas Denetgi/Teknik Uzman olarak, en az 3 uygunluk degerlendirme | Uygunluk
Degerlendirme  faaliyetine katilmis olmak, degerlendirmeye katilima
Tecriibesi - Bas Denetgi/Teknik Uzman olarak, deneyimli bir Bag Denetgi/Teknik iliskin kayit

Uzman gozetimi altinda, en az 1 uygunluk degerlendirme faaliyetine
katiimis olmak,

Beceri - ligili uygunluk degerlendirme metotlari hakkinda bilgi sahibi olma - Konu ile ilgili bilgi
- ligili direktif ve referans standartlara hakim olma - Konu ile ilgili bilgi
- Tercihen Ingilizce dil bilgisine sahip olma - Konu ile ilgili bilgi
- Yeterli uygunluk degerlendirme bilgisi ve uygulama yetenegine sahip - % 70 Performans (Takip
olma eden calisma)

R. SIKAYET&ITIRAZ
Uygunluk degerlendirme faaliyetleri esnasinda veya sonuglandiriimasi sirasinda gelebilecek
sikayetler ve itirazlar, Sikayet ve Itiraz Prosedirine gére degerlendirilir ve sonuglandirilir.

T.SERTIFIKA ve LOGO KULLANIMI

Sertifika ve logo kullanimi igin olusturulan Sertifika ve Logo Kullanim Talimati, s6zlesme
imzalandiktan sonra musgteri ile paylasilir ve/veya internet adresi Uzerinden erisimi saglanir.
Dizenli araliklarla masterilerin ilgili GrGnlerde kullandidi logolar takip edilir. Takip, musterinin
web sitesi Uzerinden oldugu gibi, dizenli gdzetimler esnasinda denetgiler tarafindan yapilr.

U.SARTLARDA DEGISIKLIK OLDUGUNDA MUSTERININ BILGILENDIRILMESI

Uygunluk degerlendirme standartlarinda ve/veya baglantihi olarak belgelendirme
programlarinda degisiklikler oldugunda, Teknik Duzenleme Sorumlusu, degisiklikler hakkinda
sistemin nasil yurutllecegine karar verir. Bu degisiklikler karar tarihinden itibaren en geg 15 is
gunu icinde musterilere bildirilir. Bu degisiklikler gdzetim faaliyeti gerektirirse musteri Teknik
Dizenleme Sorumlusu tarafindan ilgili musteriler bilgilendirilir ve musteri ile karsilikli belirlenen
tarinte denetim gercgeklestirilir.

V.REFERANSLAR

ISO 9606-1(Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagi - Bolim 1: Celikler),

ISO 9712(Tahribatsiz muayene - NDT personelinin kalifikasyonu ve belgelendirme - Genel
ozellikler)
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ISO 14732 Kaynak personeli-Metalik malzemelerin tam mekanize ve otomatik ergitme
kaynagi icin kaynak operatérlerinin ve kaynak ayarcilarinin yeterlilik sinavi

EN 15085-1:2007+A1:2013 Demiryolu uygulamalari - demiryolu araclari ve bilegenlerinin
Kaynagi - Bolim 1: Genel

EN 15085-3 Demiryolu uygulamalari- Demiryolu araglari ve bilesenlerinin kaynagi - Bélim 3:
Tasarim oOzellikleri

EN 15085-4 Demiryolu uygulamalari-Demiryolu araglari ve bilesenlerinin kaynak iglemi-
Bolim 4: imalat kurallari

ISO 3834 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi icin kalite sartlari

ISO 9606-2 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagi - bélim 2: Aliminyum ve
aliminyum alagimlari

ISO 14555 Kaynak- Metalik malzemelerin saplama ark kaynagi

ISO 14731:2010 Kaynak koordinasyonu - Goérevler ve sorumluluklar

ISO 15607 Metalik malzemeler icin kaynak proseduri sartnamesi ve vasiflandiriimasi -Genel
kurallar

ISO 15609-6:2013 Metalik malzemeler igin kaynak prosedurlerinin sarthamesi ve
vasiflandiriimasi -Kaynak proseduri sartnamesi - Bolim 6: Lazer-ark hibrit kaynak

ISO 15610 Metalik malzemeler igin kaynak prosedirlerinin vasiflandiriimasi ve sarthamesi -
Deneye tabi tutulmus kaynak sarf malzemelerini esas alan vasiflandirma

ISO 15611 Metalik malzemeler igin kaynak prosedurlerinin sarthamesi ve vasiflandirilmasi -
Onceki kaynak tecriibesini esas alan vasiflandirma

ISO 15612 Metalik malzemeler igin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi -
Standard bir kaynak prosedurinin uyarlanmasi vasitasiyla vasiflandirma

ISO 15613 Metalik malzemeler igin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi -
imalat 6ncesi kaynak deneyini esas alan vasiflandirma

ISO 156142) Metalik malzemeler i¢in kaynak proseddrlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi
Kaynak prosedurl deneyi

ISO 15620 Kaynak - Metalik malzemelerin surtinme kaynagi

ISO/IEC 17025 Deney ve kalibrasyon laboratuvarlarinin yeterliligi igin genel sartlar

REVIZYON BILGILERI
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