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A.BELGELENDIRME PROGRAMI GIiRIS

Bu belgelendirme programi, FQC, EN 10088-5 standardina gdre yapi amagli korozyona
direncli geliklerden yapilan gubuklar, filmaginler, teller, profiller ve parlak mamullerin imalati
icin belgelendirme faaliyetlerinin nasil yuritecegini tanimlamak amaciyla hazirlanmistir.

Uretilen gelik islerinin CE isaretlemesi igin ilgili uyumlulastirilimis “Avrupa Standardi EN 10088-
5: Paslanmaz celikler - Bolum 5:Yapi amacl korozyona direngli ¢eliklerden yapilan gubuklar,
filmaginler, teller, profiller ve parlak mamullerin teknik teslim sartlar’” olup, yapi ¢eligi icin
kullanilabilir boyut standartlari TS EN 10088-5 Ek B de verilmistir.

2+ Uygunluk Onayi sistemi altinda, bir Onayl Kurulus (FQC-Standard) tarafindan yuratilecek
olan gorevler, Fabrika Uretim Kontrol (FUK) denetimi ve FUK'nin sirekli gozetimi,
degerlendiriimesi ve onayidir. Basarih olarak tamamlanan degerlendirmeler sonucunda,
Fabrika Uretim Kontroli icin bir EC Sertifikasi tanzim edilir.

Belgelendirme Program lgerigi EN ISO/IEC 17067 Madde 5'te belirtilen fonksiyonlardan 1, I,
Ill, IV ve V gartlarini yerine getirir.

B.BELGELENDIRME PROGRAMI DOKUMANLARI

305/2011 Yapr Malzemeleri Yonetmeligine ve ilgili yasal mevzuat dikkate alinarak
olusturulmus FQC-Standard uygunluk degerlendirme sistem dokimantasyonu ve ekleri
kullanilir.

C.BELGELENDIRME PROGRAMININ UYGULAMA SINIFININ BELIRLENMESI
Uretilen Urln ile alakah siniflandirma yapilirken, boyut ve sekil toleranslari TS EN 10088-5 Ek
B de atifta bulunulan standartlara gore belirlenir.

D.DENETIMDE GOREV ALACAK PERSONELIN YETKINLIGI
Denetimde gorev alacak FUK Bas Denetgisi/Teknik Uzmanin yetkinligi asagida tanimlanmistir:

Bas Denetci/ Teknik Uzman (FUK Fabrika Uretim Kontrolii)

(Yap! Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Resmi Gazete Tarih: 10.07.2013 Resmi Gazete Sayisi: 28703
R50.08 Yapi Malzemeleri Yodnetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda Onaylanmis Kurulug Adaylarinin
Akreditasyon Rehberi (17.12.2015/R1)

Sartlar Yetkinlikler Kriterler

ae - 4 yillik Universite teknik bélim mezunu . PT
Ogrenim (ilgili Mesleklerde) Diplomanin mevcudiyeti

- Tercihen uzmanlik alani ile ilgili egitim almis olma

- ISO/IEC 17065 standardi ile ilgili egitim almis olma

- ISO 9001 standardi hakkinda egitim almis olma

Egitim - 1ISO 19011 esash denetim tekniklerini esas alan ve uluslararasi
kabul géren basaril bir denetci egitim almis olma

- Uluslararasi Kaynak Mihendisi ya da Uluslararasi Kaynak
Teknisyeni veya esdeger bir sertifikaya (Ornegin CSWIP 3.1, AWS
Welding Inspector gibi) sahip olmalidir.

- FUK Bas tetkikgisi/Teknik Uzmanlar ilgili mesleklerde uzmanlik alanlari | En @z 2 yili uzman olarak
ile ilgili is tecriibesine sahip olma atandigi Urlin grubu bazinda

i§ Tecriibesi saha veya laboratuvar

tecriibesi olmak tizere en az

5 yil is tecriibesi sahibi

olmalidir.

Egitim sertifikasinin
mevcudiyeti
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- Aday FUK Bas tetkikgisi/Teknik Uzman olarak, en az 3 uygunluk
Uygunluk degerlendirme faaliyetine katiimis olma (Daha énce FUK Ba < :
Degeflend_irme De%etgisi/Teknik Uzyman olarak gsiirev ya(pmam:§ adaylar igir§1) lljgtﬂrn:::(“ d;gekrlaer:td Irmeye
Tecriibesi - Direktif Yoneticisi gdzetiminde 1 tane denetim gergeklestirmis olma s Y
(Daha 6nce FUK Bas Denetgisi/Teknik Uzman olarak gérev yapmis
adaylar igin)
- ligili uygunluk degerlendirme metotlari hakkinda bilgi sahibi olma - Konu ile ilgili bilgi
Beceri - lgili direkt_if ve referans standartlara hakim olma - Konu ile ilgili bilgi
- Tercihen Ingilizce dil bilgisine sahip olma - Konu ile ilgili bilgi
- Yeterli uygunluk degerlendirme bilgisi ve uygulama yetenegine sahip - % 70 Performans (Takip
olma eden calisma)

E.BELGELENDIRME PROGRAMI SURECI
TS EN 10088-5 Belgelendirme Sireci Basvuru sahibi sirketler i¢in sireg, asagidaki agsamalari
icerir:

I) Belgelendirme Basvurusu, Belgelendirme Basvuru Formu ile yapilir. Direktif Yoneticisi,
yapilan basvuruyu gézden gegirir ve miracaat edenin prosesini, miracaat formunda kapsanan
standartlara ve belgelendirme programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gore
degerlendirir. Basvuru kapsamina giren sartlar ve kriterler basvuru formunda verilen bilgiler
masteri ile teyitleserek netlestirilir. Bagvuru formundaki maddeler netlestiriimeden bir sonraki
adima gegilmez.

II) Basvuru uygun bulunursa, ilgili kurulusa Teklif Formu ve Uygunluk Degerlendirme
Soézlesmesi ile teklif ve s6zlesme verilir. Fiyat Teklifinin magteri tarafindan teyidinden sonra
FQC ve musteri tarafindan imzalandiktan sonra sézlesme yururltige girer.

III) Direktif Yoneticisi, Basvuru Gézden Gegirme Formu ile degerlendirmeyi yapacak bas
denetci ve denetcgiyi gorevlendirmek Uzere Planlama Sorumlusuna bilgilendirme yapar.
Planlama Sorumlusu denetimi planlar.

IV) Direktif Yoneticisi CRP Denetim Plani ve Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu ile denetim
ekibini ve musteriyi planlanan denetim tarihinden en ge¢ bir hafta once firmaya iletir.
Musteriden s6zlu veya yazili teyit alinir.

V) Denetim gini firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-urtn ile ilgili
yetkililerin katihmiyla yapilan agilis toplantisinda, denetim plani ile ilgili aciklamalarda
bulunulur ve degerlendirme ile ilgili bilgiler aktarilir ve denetim gergeklestirilir.

Toplantida goérusulenler, Denetim Katilim Listesi Formu’ nun ilgili kisminda kayit altina alinir.
Denetim Ekibi tarafindan denetim bulgulari EN 10088-5 Kontrol Listesi ile kayit altina alinir.

V1) Toplanti sonucunda uygun goérilmeyen uygunsuzluklar Uygunsuzluk ve Diizeltici
Faaliyet Bildirim Formu ile kayit altina alinir. Kurulug yetkilisine imzalatilir ve bir nishasi
musteriye birakilir.

VII) Bagvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, EN 10088-5 gereklerine gore
degerlendirilir. Degerlendirme, Kontrol Listesi’nde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili
prosedur, talimat veya formlarin kontrolu ve saha denetimi ile yapilir. Degerlendirme
bulgulari, EN 10088-5 Kontrol Listesi ile kayit altina alinir.

Herhangi bir sebepten dolayi, taseron veya musteriye ait 6lcme ekipmanlari da kullanilabilir.
Bdyle bir durumda, kullanilan tim 6lgiim ekipmanlarinin kalibrasyonu, taseron veya miusteri
tarafindan yaptiriimis olmalidir. Kullanilacak élgiim ekipmanlarinin kalibrasyon sertifikalari
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sunulamiyorsa periyodik kontrol ve muayene faaliyeti, bu ekipmanlarla gergeklestirilemez.
Taseron veya misteriye ait dlgme ekipmaninin kullanilmasi durumunda, ilgili ekipmanin
kalibrasyon sertifikasinin bir kopyasi alinarak, misteri dosyasinda saklanir.

VIll) Bas denetci veya Bas denetci/Denetgi, firma vyetkilisini degerlendirme sonugclari
konusunda bilgilendirir, Denetim Raporu’'nu EN 70088-5 Kontrol Listesi Formu’ na gore
hazirlar ve rapor firma yetkilisi tarafindan da imzalanir. Denetim sirasinda tespit edilen
uygunsuzluklar, gbézlemler ve planlanan dizeltici faaliyet tarihleri denetim raporlarina
kaydedilir.  Belgelendirme slrecinin  devami i¢cin  belgelendirmeyi  engelleyecek
uygunsuzluklarin giderilmesi beklenir.

IX) Kapanig toplantisi, firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-urin ile
ilgili yetkililerin katilimiyla yapilir. Dederlendirme sonuglari, varsa tespit edilen uygunsuzluklar,
eksiklikler, dneriler ve/veya gerekmesi durumunda takip denetimi bilgisi firma yetkilisine iletilir.
Toplantida gorUsllenler, Denetim Katilim Listesi Formu’ nun ilgili kisminda kayit altina alinir.

X) Bas denetci veya Bas denetgi/Denetgi tarafindan sunulan Uriin Belgelendirme Bagvuru
Formu, Teklif ve Sdzlesme, Kontrol Listesi, Uriin Belgelendirme Denetim Plani, Denetim
Raporu ve Aclilig-Kapanis Toplanti Tutanaginin Belgelendirme Komitesi degerlendiriimesinin
ardindan, firmanin TS EN 10088-5 sartlarini yerine getirdigi kararina varilirsa musteri ilgili
belgelendirmeye “uygun” olarak kabul edilir. Belgelendirme Komitesi Degerlendirme ve Karar
Formu ile karar altina alinir. Bu karar, Direktif Yoneticisi tarafindan musteriye yazili olarak
bildirilir. Direktif Yoneticisi standarda uygun olarak sertifikayl hazirlar. Sertifikalarin gegerlilik
suresi veya gecerlilik suresi ile ilgili aciklama belge Uzerinde yazilir. EN 10088-5 belgesinin
gecerlilik suresi, en fazla 3 yil gecerlilik stresiyle verilir.

XI) Sertifika, FQC Genel Mudurl tarafindan imzalanir,
XII) 305/2011 CPR Yapi1 Malzemeleri Reglilasyonuna gére; reddedilen, kisitlanan(kapsaminin
daraltiimasi), askiya alinan, kapsami genisletilen veya iptal edilen belgeler hakkinda bakanlik

bilgilendirilir.
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F.BELGELENDIRME PROGRAMI DENETiIM PERiYODU
Tetkikler, baslangi¢ degerlendiriimesinden sonra her yil yapilir.
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G.BELGELENDIRM PROGRAMI iMALATCI ve ONAYLI KURULUS GOREVLERI
Sistem 2+ : Yapi malzemesine iliskin temel karakteristiklerin performansinin beyani imalatgi

tarafindan asagidaki unsurlara dayandirilir;

(a) imalatgl agagida ifade edilenleri yerine getirir:
(b) Fabrika uretim kontroll belgelendirmesi yapan onaylanmis kurulus asagida ifade edilenleri
temel alarak fabrika tretim kontroll uygunluk belgesini verir:

Cizelge ZA.3 - Korozyona direngli

celik mamullerin Sistem 2+'ya godre uygunluk
degerlendirmesine iligkin gbrevlerin sinirlari

Gorevler Gorevin igerigi Uygunluk
maddelerinin
degerlendirilmesi
Fabrika imalat kontrolu (FIK) Cizelge ZA 1'deki butun
karakteristiklere iliskin 83
parametreler
Imalatci tarafindan yapilacak Boyut wve sekil toleranslan;
baslangic tip deneylen uzama, c¢ekme dayanmimi, akma 8.2
dayanimi; darbe dayanimi; )
kaynak edilebilirlik (muhtemelen)
Fabrikada alinan numunelerin Cizelge ZA.1'in g  butun 82
deneye tabi tutulmasi karakteristikleri )
imalatci icin | Fabrikanin ve FiK’in ilk muayenesi Q'Z?Il.g? .ZA”'.:ddeg' B b'{mm
gorevier temelinde FIK belgelendirme L T '_ bt T
furibasis Garlnidsan BICin sekil toleranslan; uzama,_gekme 83
belgelendiriimesi duymrrn, slma daysem; dabe
dayanimi; kaynak edilebilirlik;
suneklik.
FIK'in sarekli gozetimi, Cizelge ZA 1'deki bitin
degerlendiriimesi ve onaylanmasi ozelliklere, ozellikle de Boyut ve
temelinde FiK belgelendirme sekil toleranslar; uzama, cekme 8.3
kurulusu tarafindan FiK'in dayanimi, akma dayammi; darbe '
belgelendiriimesi dayanimi;, kaynak edilebilirik;
suneklik.
Bu tablo 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Regllasyonu Ek-5'te bulunan listenin ilk

maddesinden uyarlanmistir.

H.BELGELENDIRME PROGRAMI TAKIP DENETIM

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiman
Uzerinden yada tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek majoér uygunsuzluklar igin takip
denetimi gerceklestiriimez, bu karar bas denetciye aittir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili
gergeklestirilen dizeltici faaliyet kanitlari firma tarafindan belirtilen siirede bas denetgiye
gonderilir.

Firma takip denetimi gerektiren belgelendirme denetimi tarihini takiben 3 aylik stre verilir. Bu
3 aylik sure sonunda firmanin ek sure talebinde (sdzli ya da yazili olabilir) bulunmasi
durumunda, bu talep Genel Mudur tarafindan incelenir ve uygun goéruldigu takdirde ek olarak
3 ay daha ek sure verilir. Takip denetiminin gergeklesme suresi 6 aydan uzun tutulamaz. Takip
denetimlerinde major uygunsuzluklarin giderilmedigi gozlenirse veya Direktif Yoneticisi
tarafindan génderilen takip denetimi bildirim yazisina firma tarafindan takip denetim tarihi igin
teyit verilmez ise kurulusun basvurusu iptal edilir.

Major uygunsuzluk minére doénustirdlmis ise uygunsuzlugun 1 ay icinde firma tarafindan
kapatilmasi istenir. Bu sure icerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmigsa firmanin
basvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas denetgi tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim
dosyasi belgelendirme kuruluna gonderilir. Genel Mudur belgenin askiya alinmasi yéninde
verdigi karar tarihini takiben 3 ay igerisinde firma tarafindan takip denetimi i¢cin muiracaat
olmamigsa Belgelendirme S6zlegsmesi fesih edilir ve belgesi geri alinir.
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. BELGELENDIRME PROGRAMI GOZETIM

Onceki denetimde tespit edilen uygunsuziuklara yénelik diizeltme ve dizeltici faaliyetlerin
incelenmesi, revize ya da ilave edilen Urin dokimanlarinin gbzden geciriimesi ve
uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin incelenmesi ve kritik maddeleri gézetim denetimi
kapsaminda kontrol edilir. Denetim sonunda tespit edilen gézlem ve uygunsuzluklara iligskin
denetim raporu hazirlanir. Uygunsuzluklarin gideriimesine yonelik duzeltme ve duzeltici
faaliyetlerin takibi, su sekilde gergeklestirilir:

I) Bir 6nceki denetimde tespit edilerek, dokiman bazinda kapatilabilecek, tavsiye niteligindeki
uygunsuzluklar eger gideriimemis ise; uygunsuzlugun etkisine bagl olarak, major
uygunsuzluga cevrilir. Bir ay sonra takip denetim gergeklestirilir. S6z konusu uygunsuzluk
kapatiimis ise Urln belgesinin gecerliliginin devamina, kapatilmamis ise belgenin askiya
alinmasina karar verilir ve kurulusa bildirilir.

II) Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gbzetim denetim esnasinda tespit
edilirse, duzeltme ve dlzeltici faaliyetin gergeklestiriimesi icin misaade edilen sure bir aydir.
Bir ay sonunda gerceklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatiimis ise belge
gecerliliginin devamina, kapatiimamig ise askiya alinacagi basvuru sahibine yazili olarak
bildirilir.

J.BELGELENDIRME PROGRAMI KAPSAM GENiSLETME

Sertifika sahibi, yeni Urtnler ilave ederek sertifika kapsaminin genisletiimesini talep edebilir.
Kapsam genisletiimesi icin FQC’ye bagvuru formu kullanarak bagvurabilir. Bu form ilgili
standardin gereklilikleri g6z dninde bulundurularak Direktif Yéneticisi tarafindan degerlendirilir
ve faaliyete karar verilir. Bu asamada Uriin Belgelendirme Prosediiriinin ilgili maddeleri
uygulanir. Kapsam genisletilmesine karar verilirse eski sertifika geri cagirilir ve iptal edilir. Yeni
sertifika hazirlanir. Kapsam genisletiimesinin kabul edilmedigi durumlarda Direktif Ydneticisi
musteri yazil olarak bilgilendirilir.

K.BELGELENDIRME PROGRAMI KAPSAM DARALTMA

Ureticiye, bir dnceki denetimden itibaren kapsami dahilinde olan kisimlardan birinin veya
birkaginin Uretimine devam etmemesi durumunda veya gozetim denetiminde, kapsamin bir
kisminda yeterliligi saglayamadigi tespit edildigi durumlarda Ureticiye karsilayabildigi kisimlar
dahilinde olacak sekilde kapsam daraltmasi onerilebilir. Ureticinin kabul etmesi halinde
sertifika, kabul edilen kapsamlar olacak sekilde tekrardan diizenlenir. Uretici, kapsam
daraltmayi kabul etmemesi halinde slire¢ dnce belgenin askiya alinmasi, uygunsuzluklarin
kapatiimamasi halinde iptal/geri cekme seklinde devam eder.

L.BELGELENDIRME PROGRAMI ASKIYA ALMA

Sertifika, bazi durumlarda belli bir stre icin FQC tarafindan askiya alinabilir.

Askiya alma karari Direktif Ydneticisi yazili olarak bildirilir. Bu durumlara érnek olarak;

I) Gozetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢cekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

II) Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnedin yaniltici yayinlar veya reklam)
durumunda sertifika sahibi tarafindan geri cekme islemi ve dizeltici faaliyetler yapilmaz ise,
lll) Belgelendirme Kurulusunun belgelendirme programinin veya prosedurlerinin, firma
tarafindan ihlal edilme durumu var ise,

IV) Firmanin s6zlesme yukumlualiklerini yerine getirmemesi,

V) Takip denetimlerinde major uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,

VI) Denetimler sonucunda majér uygunsuzluk bulunmasi.
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Sertifika sahibinin, sertifikanin askiya alindigi herhangi bir prosesi-trini sertifikali olarak
tanimlamasi yasaklanir. FQC ile sertifika sahibi arasindaki karsilikli anlasma sonrasinda
uretimle ilgili olmayan nedenler veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir stre (en fazla 3 ay)
icin askiya alinabilir.

FQC tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Direktif Yoneticisi tarafindan sertifika
sahibine yazil olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi kogullarda kaldirilacagi belirtilir.
Uygun kosullar saglandidinda askiya alma karari Belgelendirme Kurulu tarafindan kaldirilir ve
bu karar Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Direktif Yoneticisi sertifika sahibini yazil
olarak bilgilendirir.

M. iPTAL / GERIi GEKME

Sertifika, bazi durumlarda Uriin Belgelendirme Kurulu tarafindan geri ¢ekilebilir. Geri gekme
karar Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir.. Asagidaki durumlarda, FQC yazili olarak
sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayl geri gekme hakkina sahiptir:

1) Gézetim Denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu goésteriyorsa,

II) Sertifika sahibi finansal anlagmaya uymuyorsa,

[Il) Sertifika anlagmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,

IV) Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,

V) Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz dnlemler alinirsa,

VI) Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,

VII) Eger standart ya da kurallar degisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti
edemezse ya da etmezse,

VIII) Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,

IX) Sertifika anlagsmasinda yer alan diger hikimler gerekgesiyle.

N. SERTIFIKA GEGERLILIK SURESI

Sertifikalarin gecerlilik stiresi veya gecerlilik suresi ile ilgili aciklama belge tzerinde yazilir. TS
EN 10088-5 belgesi yillik gbzetimler yapilmak sartiyla en fazla 3 yil gecerlidir. Bu gecerlilik
suresi gozetim denetimlerinin basarili olarak yapiimasi halinde gecerlidir. Gegerlilik siresi
dolan belgeler i¢gin stire¢ degerlendirme Basvuru Formu ile yeniden baslatilir.

Tetkikler, baslangi¢ degerlendiriimesinden sonra iki denetim arasi 12 ay1 asmayacak sekilde
dizenli olarak her yil tekrarlanir.

Uygulama Standartlari ITT sonrasi imalatginin FUK’Un tetkik araliklari(yil)
EN 10088-5 1-1

0. KARAR VERICININ YETKINLIGI

Direktif Yoneticisi
(Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Resmi Gazete Tarih: 10.07.2013 Resmi Gazete Sayisi: 28703
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R50.08 Yapi Malzemeleri Ydnetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda Onaylanmis Kurulug Adaylarinin
Akreditasyon Rehberi (17.12.2015/R1)

Sartlar Yetkinlikler Kriterler

Ogrenim 4 yillik Universite teknik bolim mezunu Diplomanin mevcudiyeti

- Tercihen uzmanlik alanti ile ilgili egitim almis olma

- ISO/IEC 17065 standardi ile ilgili egitim almis olma

- ISO 9001 standardi hakkinda egitim almis olma

Egitim - ISO 19011 esash denetim tekniklerini esas alan ve uluslararasi
kabul géren basaril bir denetci egitim almis olma

- Uluslararasi Kaynak Muihendisi ya da Uluslararasi Kaynak
Teknisyeni veya esdeger bir sertifikaya (Ornegin CSWIP 3.1, AWS
Welding Inspector gibi) sahip olmalidir.

Egitim sertifikasinin
mevcudiyeti

En az 2 yili yapi malzemeleri
uygunluk degerlendirmesi

. . . — P . alaninda olmak lizere en az 4
Is Tecriibesi | Uzmanlik alani ile ilgili is tecriibesine sahip olma yil uygunluk degerlendirmesi
alaninda tecrtibe sahibi,

Is tecriibesi olarak en az 5 yil
tecruibe sahibi olmalidir.

- Aday FUK Bas Denetci/Teknik Uzman olarak, en az 3 uygunluk

gzg:::::\kdirme degerlendirme faaliyetine katilmis olma Uygunluk degerlendirmeye
Tecriibesi - FUK Bag Denetci/Teknik Uzman olarak, deneyimli bir Teknik Uzman |katilima iliskin kayit
gozetimi altinda, en az 1 uygunluk degerlendirme faaliyetine katilmig
olmak
- ligili uygunluk degerlendirme metotlari hakkinda bilgi sahibi olma - Konu ile ilgili bilgi
Beceri - llgili direkt.if ve referans standartlara hakim olma - Konu ile ilgili bilgi
- Tercihen Ingilizce dil bilgisine sahip olma - Konu ile ilgili bilgi
- Yeterli uygunluk degerlendirme bilgisi ve uygulama yetenegine sahip | - % 70 Performans (Takip
olma eden calisma)

P. SIKAYET&ITIRAZ
Uygunluk degerlendirme faaliyetleri esnasinda veya sonuglandiriimasi sirasinda gelebilecek
sikayetler ve itirazlar, Sikayet ve ltiraz Prosedirine gére degerlendirilir ve sonuglandirilir.

R.SARTLARDA DEGISIKLIK OLDUGUNDA BELGELI KURULUSLARA UYGULANCAK
METOD

FQC, Belgelendirme standartlarinda ve/veya baglantili olarak Belgelendirme Programlarinda
meydana gelen degisiklikler Program Komitesine bildirilir. Program Komitesi degisiklikler
hakkinda sistemin nasil yaratilecegine karar verir. Bu degisiklikler karar tarihinden itibaren en
gec 15 (on bes) is gunu icinde musterilere bildirilir. Bu degisiklikler gézetim faaliyeti gerektirirse
musteri Direktif Yoneticisi tarafindan ilgili musteriler bilgilendirilir ve Program Komitesinin
alacagi uygulama karar tarihleri dikkate alinarak musteri ile karsilikli belirlenen tarihte faaliyet
gerceklestirilir. FQC, belgenin yenilenmesi ile ilgili tim kararlari verme yetkisine sahiptir.

T.REFERANSLAR
EN 10002-5 Metallic materials - Tensile testing - Part 5: Method of test at elevated temperature
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EN 10021 General technical delivery requirements for steel products (Celik mamuller igin
teknik teslim sartlar)

EN 10027-1 Designation systems for steels - Part 1: Steel names (Celiklerin kisa gosterilis
sistemleri — Bélum 1: Celik adlari)

EN 10027-2 Designation systems for steels - Part 2: Numerical system (Celikler igin kisa
gOsterme sistemleri - Bolim 2: Numerik sistem)

EN 10045-1 Metallic materials - Charpy impact test - Part 1: Test method

EN 10052: 1993 Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products (Demir ve gelikler i¢in
1sil islem terimleri s6zI0g0)

EN 10079: 2007 Definition of steel products (Celik mamullerin tanimlar)

EN 10088-1: 2005 Stainless steels - Part 1: List of stainless steels (Paslanmaz gelikler - B&lim
1: Paslanmaz geliklerin listesi)

EN 10088-3 Stainless steels — Part 3: Technical delivery conditions for semi-finished products,
bars, rods,wire, sections and bright products of corrosion resisting steels for general purposes
(Paslanmaz celikler-Bolim 3: Genel amacli korozyona direngli celiklerden yapilan yari
mamuller, gubuklar, filmasinler, teller, profiller ve parlak mamullerin teknik teslim sartlari)

EN 10163-3 Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats
and sections — Part 3: Sections (Celik yassi mamuller, sicak haddelenmis levha, genis yassilar
ve profiller icin teslim sartlari - Bolim 2: Profiller)

EN 10168: 2004 Steel products - Inspection documents - List of information and description
(Celik mamuller - Muayene dokimani - Bilgi ve tanimlama listesi)

EN 10204 Metallic products - Types of inspection documents (Metalik mamuller - Muayene
dokimanlarinin tipleri)

EN 10221 Surface quality classes for hot-rolled bars and rods - Technical delivery conditions
(Sicak haddelenmis ¢ubuklarin yuzey kalitelerinin siniflandiriimasi-Teknik teslim sartlarr)
CEN/TR 10261 Iron and steel - Review of available methods of chemical analysis (Demir ve
celik-Mevcut kimyasal analiz metotlarinin incelenmesi)

EN 10306 Iron and steel - Ultrasonic testing of H beams with parallel flanges and IPE beams
(Demir ve ¢elik- Paralel flansli H kiriglerinin ve IPE kiriglerinin ultrasonik deneyleri)

EN 10088-5:2009 5

EN 10308 Nondestructive testing - Ultrasonic testing of steel bars (Tahribatsiz muayene-Celik
cubuklarin ultrasonik muayenesi)

EN ISO 377 Steel and steel products - Location and preparation of samples and test pieces
for mechanical testing (ISO 377:1997) (Celik ve celik mamulleri- Mekanik deneyler igin
numunelerin ve deney pargalarinin alinmasi ve hazirlanmasi)

EN ISO 3651-2 Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels - Part
2: Ferritic,austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels - Corrosion test in media
containing sulphuric acid (ISO 3651-2: 1998) (Paslanmaz ¢eliklerin taneler arasi korozyana
dayaniminin tayini- Bélim 2: Ferritik 6stenitik ve ferritik- dstenitik (Dupleks) celikler- Salfirik
asit iceren ortamlarda korozyon deneyi)

EN ISO 6506-1 Metallic materials - Brinell hardness test - Part 1: Test method (ISO 6506-1:
2005) (Metalik malzemeler - Brinell sertlik deneyi - B6lim 1: Deney metodu)

EN ISO 9001 Quality management systems - Requirements (ISO 9001:2015) (Kalite yonetim
sistemleri — Sartlar)

U.TARAFSIZLIK VE GIZLILIK

FQC, uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin timudnde tarafsizligini, bagimsizhgi ve gizlilik
politikasini strdirmeyi taahhUt eder. Tarafsizigi Koruma Komite ile vyapilan yillik
degerlendirme toplantilari ile birlikte gerceklestirdigi risk analizleri ile tarafsizligi zedeleyecek
tim riskler icin énlemleri alir. Uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile elde edilen tim taraflarin
bilgisi gizli olarak kabul edilir.
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V.MARKA ve LOGO KULLANIMI

Logo ve Belge Kullanim Prosediri musteri ile s6zlesme imzalandiktan sonra ilgili taraf ile
paylasilir ve/veya internet adresi Gzerinden erigimi saglanir. Dizenli araliklarla musterilerin ilgili
drtinlerde kullandigi logolar takip edilir. Takip muisterinin web sitesi Uzerinden oldugu gibi
dizenli gozetimler esnasinda denetgiler tarafindan yapilabilir.

REVIZYON BILGILERI

Rev. No | Revizyon Tarihi | Revizyon Acgiklamasi
0 - ik yayin.
1 25.02.2019 Programin bazi bolimlerinde ekleme ve degisiklikler yapildi.
Hazirlayan Onaylayan
YONETIM TEMSILCISi GENEL MUDUR




